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OBIEKT: BIEÝNIA PROSTA 60 m (4-torowa).

ADRES:     17-220 Narewka, ul. Nowa 4, nr ewid. gruntów: 130/11, 130/9.

Inwestor:    GMINA NAREWKA,   ul. Biaùowieska 1,     17-220 Narewka

POSADZKI PRZEMYS£OWE

POSADZKI Z ÝYWIC  EPOKSYDOWYCH I POLIURETANOWYCH

(Kod CPV 45432100-5)

Specyfikacja zostaùa sporz¹dzona w systemie SecoSpec na podstawie standardowej specyfikacji technicznej 

opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.
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SPIS TREÚCI

WSKAZÓWKI METODYCZNE

1. ........................................................ CZÆÚÃ OGÓLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE W£AÚCIWOÚCI MATERIA£ÓW

3. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE SPRZÆTU, MASZYN I NARZÆDZI

4. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE ÚRODKÓW TRANSPORTU

5. ... WYMAGANIA DOTYCZ¥CE WYKONANIA ROBÓT

6. ................................... KONTROLA JAKOÚCI ROBÓT

7. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT

8. ...................................... SPOSÓB ODBIORU ROBÓT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH  I PRAC

TOWARZYSZ¥CYCH

Najwa¿niejsze oznaczenia i skróty:

ST � Specyfikacja Techniczna

SST � Szczegóùowa Specyfikacja Techniczna

ITB � Instytut Techniki Budowlanej

PZJ � Program Zabezpieczenia Jako�ci

IBDiM � Instytut Budowy Dróg i Mostów
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1. CZÆÚÃ OGÓLNA

1.1. Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiaj¹cego

Budowa bie¿ni prostej 60 m (4-torowej).

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  s¹  wymagania  dotycz¹ce  wykonania  i
odbioru  robót  zwi¹zanych  z  wykonaniem  posadzek  przemysùowych  z  ¿ywic  epoksydowych  i
poliuretanowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.2., a objêtych zamówieniem okre�lonym w pkt. 1.8.

Odstêpstwa  od  wymagañ  podanych  w  niniejszej  specyfikacji  mog¹  mieã  miejsce  tylko  w
przypadkach  prostych  robót  o  niewielkim  znaczeniu,  dla  których  istnieje  pewno�ã,  ¿e
podstawowe  wymagania  bêd¹  speùnione  przy  zastosowaniu  metod  wykonania  wynikaj¹cych  z
do�wiadczenia oraz uznanych reguù i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglêdnieniu przepisów

bhp.

1.4. Zakres robót objêtych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemysùowej  (warstwy u¿ytkowej  podùogi)  wykonanej
z zastosowaniem ¿ywic  syntetycznych na spoiwie  poliuretanowym i/lub  epoksydowym.  W  skùad

zestawu wchodzi zwykle:

� Kompozycja gruntuj¹ca (gruntownik),

� Kompozycja podstawowa,

� Kompozycja wykañczaj¹ca.

Specyfikacja  definiuje  wymagania  w  zakresie  robót  przygotowawczych  podùo¿a  oraz
wymagania  dotycz¹ce  wykonania  i  odbiorów  robót  podstawowych.  Specyfikacja  ta  nie  dotyczy
wykonania  innych  elementów  konstrukcji  podùogi,  tj.  warstwy  przerywaj¹cej  podci¹ganie

kapilarne, warstwy ochronnej i betonu podkùadowego � dla podùóg  na gruncie lub na konstrukcji
stropu,  hydroizolacji,  termoizolacji,  warstwy  ochronnej  i  betonu  no�nego.  Roboty  te  ujête  s¹  w
odrêbnych specyfikacjach technicznych.

Specyfikacja  nie  dotyczy  tak¿e  wykonywania  posadzek  antyelektrostatycznych  jako  caùo�ci,

jednak  poszczególne  jej  czê�ci  mog¹  byã  wykorzystywane  do  okre�lenia  wymagañ  w  zakresie
przygotowania  podùo¿a  oraz  wymagañ  dotycz¹cych  wykonania  i  odbioru  robót  identycznych
operacji technologicznych.

1.5. Okre�lenia podstawowe i definicje

Okre�lenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  s¹  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz
okre�leniami podanymi w ST �Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7, p. 1.4.

Podùo¿e � element konstrukcji budynku, na którym wykonana jest podùoga.

Podùoga  �  wykoñczenie  poziomej  przegrody  konstrukcji  nadaj¹ce  jej  wymagane  wùa�ciwo�ci

u¿ytkowe.

Konstrukcja  podùogi  �  ukùad  warstw  zùo¿ony  z  podùo¿a,  warstw  hydroizolacyjnych  i
paroizolacyjnych,  izolacji  termicznej  i  akustycznej,  warstw  ochronnych,  warstw  no�nych  (beton,
jastrychy), dobranych w sposób zale¿ny od obci¹¿eñ i rodzaju pomieszczenia.

Posadzka  � warstwa u¿ytkowa (wierzchnia) podùogi.

Posadzka  z  ¿ywic  syntetycznych  �  warstwa  u¿ytkowa  podùogi  wykonana  z  kompozycji
zawieraj¹cej  spoiwo  (¿ywicê  epoksydow¹  lub/i  poliuretanow¹),  utwardzacz,  wypeùniacze,

pigmenty i dodatki.

Posadzka  chemoodporna  �  posadzka  wykonana  z  materiaùów  odpornych  na  dziaùanie

chemikaliów i agresywnych mediów, chroni¹ca konstrukcjê podùogi przed ich oddziaùywaniem.

Posadzka powùokowa  �  sztywna lub  elastyczna warstwa u¿ytkowa  podùogi  o  grubo�ci  ok.  0,5
mm, wykonywana z jedno- lub dwuskùadnikowej kompozycji ¿ywicznej. 

Posadzka wylewana  � sztywna lub elastyczna warstwa u¿ytkowa podùogi o grubo�ci rzêdu 1-4
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mm, wykonywana z dwu- lub trójskùadnikowej kompozycji ¿ywicznej.

Posadzka  szpachlowa  �  u¿ytkowa  podùogi  o  grubo�ci  3-25  mm,  wykonywana  z  dwu-  lub
trójskùadnikowej kompozycji ¿ywicznej.

Posadzka  cienkowarstwowa  �  sztywna  lub  elastyczna  warstwa  u¿ytkowa  podùogi  o  grubo�ci

rzêdu 0,5-1 mm.

Posadzka  grubowarstwowa  �  sztywna  lub  elastyczna  warstwa  u¿ytkowa  podùogi  o  grubo�ci

rzêdu 1,5-3 mm.

Posadzka antypo�lizgowa � sztywna lub elastyczna warstwa u¿ytkowa podùogi ze zdefiniowan¹
klas¹  antypo�lizgowo�ci  wg DIN 51130 :2004-06 �Prüfung  von Bodenbelägen;  Bestimmung der
rutschhemmenden  Eigenschaft;  Arbeitsräume  und  Arbeitsbereiche  mit  erhöhter  Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene� (�Badanie wykùadzin podùogowych. Oznaczenie wùa�ciwo�ci

przeciwpo�lizgowej.  Pomieszczenia  i  przestrzenie  robocze  o  podwy¿szonym  zagro¿eniu

po�lizgowym).

Klasa  antypo�lizgowo�ci  �  struktura  wierzchniej  warstwy,  przy  której,  przy  nachyleniu  pod
odpowiednim  k¹tem  noga  w  typowym  obuwiu  roboczym  nie  po�lizgnie  siê.  Klasy
antypo�lizgowo�ci  wg  DIN  51130  :  2004-06  �Prüfung  von  Bodenbelägen;  Bestimmung  der
rutschhemmenden  Eigenschaft;  Arbeitsräume  und  Arbeitsbereiche  mit  erhöhter  Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene� (�Badanie wykùadzin podùogowych. Oznaczenie wùa�ciwo�ci

przeciwpo�lizgowej.  Pomieszczenia  i  przestrzenie  robocze  o  podwy¿szonym  zagro¿eniu

po�lizgowym) oznacza siê symbolami od R9 do R13.

Kompozycja  gruntuj¹ca  (gruntownik,  �rodek  gruntuj¹cy)  �  jedno-  lub  dwuskùadnikowa

kompozycja ¿ywiczna sùu¿¹ca do powierzchniowego wzmocnienia podkùadu.

Kompozycja  podstawowa  �  jedno-  lub  wieloskùadnikowa  kompozycja  ¿ywiczna  nadaj¹ca

posadzce wymagan¹ odporno�ã chemiczn¹ i parametry wytrzymaùo�ciowe.

Kompozycja wykañczaj¹ca �  jedno- lub dwuskùadnikowa  kompozycja ¿ywiczna,  nakùadana  na
kompozycjê  podstawow¹  w  celu  nadania  jej  szczególnych  wùa�ciwo�ci  np.  odporno�ci  na
promieniowanie  UV  czy  stanowi¹ca  warstwê  dekoracyjn¹.  Mo¿e  stanowiã  warstwê  wierzchni¹
przy wykonywaniu posadzek antypo�lizgowych.

Podkùad betonowy � warstwa konstrukcyjna podùogi, na której wykonuje siê posadzkê ¿ywiczn¹.

Przestrzeñ wypeùnienia � parametr mówi¹cy o zdolno�ci powierzchni posadzki do gromadzenia
zanieczyszczeñ,  zarówno  ciekùych  jak  i  staùych,  w  sposób  nie  powoduj¹cy  niebezpieczeñstwa

po�lizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiêdzy najni¿szym a najwy¿szym

punktem  warstwy  u¿ytkowej  posadzki.  Wytyczne  �Fussboeden  In  Arbeitsraumen  und
Arbeitsbereichen  mit  erhoehter  Rutschgefahr  ZH  1/571,  IV.1989  rozró¿niaj¹  cztery  klasy
przestrzeni wypeùnienia:  V4,  V6,  V8 i  V10 (liczba mówi  o objêto�ci  dostêpnej  przestrzeni w cm3

na 1 dm2 powierzchni posadzki).

Dylatacje  �  szczeliny  pozwalaj¹ce  na  wzajemne  przemieszczenia  pól  podkùadu  lub
podùogi/konstrukcji podùogi w stosunku do otaczaj¹cej konstrukcji. 

Ciê¿ki  transport  (ruch  ciê¿ki  i  du¿y)  �  wg  ZUAT-15/VIII.09/2003  �  Zestawy  wyrobów  do
wykonywania posadzek ¿ywicznych � pojazdy na koùach ogumionych o nacisku na o� powy¿ej 50
kN, pojazdy na koùach twardych o nacisku na o� powy¿ej 6 kN.

Úredni  transport  (ruch  �redni)  �  wg  ZUAT-15/VIII.09/2003  �  Zestawy  wyrobów  do
wykonywania posadzek ¿ywicznych � pojazdy na koùach ogumionych o nacisku na o� poni¿ej 50
kN, niewielkie obci¹¿enia dynamiczne.

Lekki  transport  (ruch  lekki)  �  ZUAT-15/VIII.09/2003  �  Zestawy  wyrobów  do  wykonywania
posadzek  ¿ywicznych  �  pojazdy  na  koùach  ogumionych  o  nacisku  na  o�  do  20  kN  oraz  ruch
pieszy.

Úrodowisko  agresywne  �  �rodowisko  powoduj¹ce  niszczenie  betonu  lub  ¿elbetu  PN-EN
206-1:2003 Beton � Czê�ã 1: Wymagania, wùa�ciwo�ci, produkcja i zgodno�ã.

Agresywne �rodowisko  ciekùe  �  �rodowisko,  którego  oddziaùywanie  jest  okre�lone  skùadem  i
wùa�ciwo�ciami jego stanu ciekùego.

Stopieñ  agresywno�ci  �rodowiska  �  techniczna  ocena  intensywno�ci  agresywnego
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oddziaùywania �rodowiska na zmianê wùa�ciwo�ci technicznych.

Staùe  oddziaùywanie  �rodowiska  agresywnego  �  oddziaùywanie  �rodowiska  agresywnego  w
sposób staùy.

Okresowe  oddziaùywanie  �rodowiska  agresywnego  �  oddziaùywanie  �rodowiska

agresywnego w sposób okresowy lub cykliczny.

Ýywotno�ã  (czas  obrabialno�ci,  czas  obróbki)  �  maksymalny  czas,  w  jakim  kompozycja
¿ywiczna mo¿e byã u¿yta po zarobieniu.

Kit � wyrób w postaci nieprofilowanej, który umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegaj¹c

do wùa�ciwych powierzchni wewn¹trz szczeliny.

Oczyszczanie  strumieniowe  �  usuwanie  materiaùu  podùo¿a  betonowego  do  maksymalnej
gùêboko�ci 2 mm.

Oczyszczanie  strumieniowo-�cierne  �  oczyszczanie  strumieniem  powietrza  z  dodatkiem
materiaùu �ciernego.

Usuwanie mechaniczne � usuwanie podùo¿a przez mùotkowanie lub �cieranie.

Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne �  usuwanie betonu do wybranej  gùêboko�ci  z
u¿yciem wody pod wysokim ci�nieniem.

Selektywne  oczyszczanie  hydrodynamiczne  �  usuwanie  uszkodzonego  betonu  z
pozostawieniem  betonu  nieuszkodzonego  o  wybranej  wytrzymaùo�ci  z  u¿yciem  wody  pod
wysokim ci�nieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody � oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ci�nieniem z
dodatkiem lub bez dodatku materiaùu �ciernego.

Wilgotno�ã  masowa  �  wyra¿ony  w  %  stosunek  masy  wilgoci  znajduj¹cej  siê  w  materiale  do
masy materiaùu suchego.

Wilgotno�ã  wzglêdna powietrza �  stosunek ci�nienia  cz¹stkowego  pary zawartej  w powietrzu
do ci�nienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ci�nieniu powietrza.

Punkt  rosy  �  temperatura,  przy której  powietrze  o  okre�lonej  zawarto�ci  pary wodnej  osi¹gnie

stan nasycenia.

1.6. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jako�ã  ich  wykonania  oraz  za  zgodno�ã  z
dokumentacj¹  projektow¹,  specyfikacjami  technicznymi  i  poleceniami  Inspektora  nadzoru.
Ogólne  wymagania dotycz¹ce  robót  podano w ST �Wymagania  ogólne�  Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania posadzek z ¿ywic poliuretanowych i/lub epoksydowych

Dokumentacja wykonania posadzek ¿ywicznych  stanowi czê�ã  skùadow¹  dokumentacji  budowy,
której  wykaz oraz podstawy prawne sporz¹dzenia  podano w ST �Wymagania  ogólne�  Kod CPV
45000000-7, pkt 1.6.

1.8.  Nazwy i kody robót objêtych zamówieniem:

Grupy robót, klasy robót lub kategorie robót

CPV 45432100-5
2. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE W£AÚCIWOÚCI MATERIA£ÓW

2.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce wùa�ciwo�ci materiaùów, ich pozyskiwania i skùadowania

podano w ST �Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiaùów

Wszystkie materiaùy zastosowane do wykonania posadzki ¿ywicznej  powinny byã  rozwi¹zaniami

systemowymi  i  powinny  odpowiadaã  wymaganiom  zawartym  w  dokumentach  odniesienia
(normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.2.1.Podùo¿e

Podùo¿em pod posadzkê ¿ywiczn¹ mo¿e byã:

� beton  klasy  C20/25  wg  PN-EN  206-1:2003  Beton  �  Czê�ã  1:  Wymagania,  wùa�ciwo�ci,
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produkcja i zgodno�ã,

� jastrych  cementowy  klasy  CT-C25-F4  wg  PN-EN  13813:2003  Podkùady  podùogowe  oraz
materiaùy do ich wykonania � Materiaùy � Wùa�ciwo�ci i wymagania,

� jastrych  epoksydowy  wg  PN-EN  13813:2003  Podkùady  podùogowe  oraz  materiaùy  do  ich
wykonania  �  Materiaùy  �  Wùa�ciwo�ci  i  wymagania  (parametry  okre�la  producent  systemu
¿ywic),

� zaprawa naprawcza np. typu PCC z systemów naprawy konstrukcji betonowych i ¿elbetowych

klasyfikowana  przynajmniej  jako  R3  zgodnie  z  PN-EN  1504-3:2006  Wyroby  i  systemy  do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych � Definicje, wymagania, sterowanie jako�ci¹ i ocena
zgodno�ci  �  Czê�ã  3:  Naprawy  konstrukcyjne  i  niekonstrukcyjne  �  lub  zgodne  z  innymi
dokumentami  odniesienia  (aprobata  ITB,  aprobata  IBDiM)  o  wytrzymaùo�ci  na  �ciskanie

przynajmniej 25 MPa.

Cementowe podùo¿e  powinno byã  wysezonowane przez minimum 28  dni.  Je¿eli  podkùad  jest
wykonywany z suchych zapraw (np.  szybkowi¹¿¹cych),  producent mo¿e  dopu�ciã  wykonywanie
pokryã ¿ywicznych po krótszym okresie sezonowania.

Wilgotno�ã cementowego podùo¿a (masowa) nie mo¿e byã wiêksza ni¿ 4%. Podùo¿e musi byã
zabezpieczone izolacj¹ przeciwwilgociow¹ i/lub paroizolacj¹. 

Powy¿sze  parametry  nale¿y  zawsze  skonfrontowaã  z  wymaganiami  producenta  systemu.  W
zale¿no�ci  od  dodatkowych  obci¹¿eñ  mechanicznych  parametry  te  mog¹  ulec  podwy¿szeniu,

równie¿  w  szczególnych  przypadkach  producent  systemu  lub  projektant  mo¿e  dopu�ciã

stosowanie posadzki ¿ywicznej na podùo¿u o ni¿szych parametrach wytrzymaùo�ciowych.

2.2.2.Kompozycja ¿ywiczna 

A. Zestawienie najwa¿niejszych  wymagañ  i  wùa�ciwo�ci  technicznych wyrobów  przeznaczonych
do  wykonywania  posadzek  ¿ywicznych  wedùug  ZUAT-15/VIII.09/2003  �  Zestawy  wyrobów  do
wykonywania posadzek ¿ywicznych podano w punktach 2.2.2.1-2.2.2.3:

2.2.2.1. Cechy identyfikacyjne

Wùa�ciwo�ci Wymagania

Gêsto�ã [g/cm3]
 skùadnik ¿ywiczny

 utwardzacz

Warto�ã deklarowana ±

5%

Lepko�ã [sek]

 skùadnika ¿ywicznego

 utwardzacza

Warto�ã deklarowana ±

5%

2.2.2.2. Najwa¿niejsze wùa�ciwo�ci techniczne w stanie nieutwardzonym 

Wùa�ciwo�ci

Posadzka
typu

powùokowe

go

Posadzka
typu  

wylewane
go

Posadzka  
typu  

szpachloweg
o

Posadzka 
typu  

elastyczneg
o

Gêsto�ã kompozycji po

zmieszaniu skùadników [g/cm3] Warto�ã deklarowana ± 5%

Lepko�ã kompozycji po

zmieszaniu skùadników [sek]
Warto�ã deklarowana ± 5%*

Ýywotno�ã kompozycji [min] Warto�ã deklarowana ± 5%

Czas utwardzania (koniec)
[min] ≤ 480

Czas schniêcia do uzyskania

3° wyschniêcia [min]
≤ 200 Nie okre�la siê

Zawarto�ã substancji lotnych w

skùadniku ¿ywicznym i

utwardzaczu**  [%]
 w temperaturze +23° ±

1°C

 w temperaturze +80° ±

≤ 1
≤ 2
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1°C

Skurcz liniowy [%] nie okre�la
siê

≤ 0,3 ≤ 0,2

* nie dotyczy kompozycji posadzki szpachlowej
** dotyczy kompozycji bezrozpuszczalnikowych � wedùug deklaracji producenta

2.2.2.3. Najwa¿niejsze wùa�ciwo�ci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym

Wùa�ciwo�ci

Posadzka 
typu 

powùokoweg

o

Posadzka 
typu 

wylewanego

Posadzka 
typu 

szpachloweg
o

Posadzka 
typu 

elastyczneg
o

Wytrzymaùo�ã na �ciskanie

[MPa]
 dla lekkiego transportu 
 dla �redniego transportu 

 dla ciê¿kiego transportu 

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

≥ 30
≥ 45
≥ 50

≥ 30
≥ 45
≥ 50

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

Wytrzymaùo�ã na zginanie

[MPa]
 dla lekkiego transportu
 dla �redniego transportu

 dla ciê¿kiego transportu

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

≥ 20
≥ 25
≥ 30

≥ 20
≥ 25
≥ 30

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

Wytrzymaùo�ã na rozci¹ganie

[MPa]
nie okre�la

siê
nie okre�la

siê
nie okre�la

siê ≥12

Wydùu¿enie wzglêdne przy

rozci¹ganiu [%]

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê ≥10

Úcieralno�ã 

 na tarczy Boehmego [cm3

/50cm2]
 w aparacie Stuttgart [mm]

nie okre�la
siê
≤ 0,09

≤ 12
nie okre�la

siê

≤ 12
nie okre�la

siê

nie okre�la
siê
≤ 0,09

Przyczepno�ã do betonu klasy 

B-25 [MPa] ≥ 1,5 ≥ 1,5 ≥ 1,5 ≥ 1,5

Odporno�ã na �cieranie

udarowe w urz¹dzeniu RS-1

[obr]
 dla lekkiego transportu
 dla �redniego transportu

 dla ciê¿kiego transportu

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

800-1500
1500-3000
3000-5000

800-1500
1500-3000
3000-5000

≥ 1000
1500-2500
nie okre�la

siê

Wspóùczynnik tarcia

kinetycznego (�lisko�ã) 

 na sucho
 po zawilgoceniu
 po zaoliwieniu

≥ 0,24
≥ 0,12
≥ 0,08

≥ 0,24
≥ 0,12
≥ 0,08

≥ 0,24
≥ 0,12
≥ 0,08

≥ 0,24
≥ 0,12
≥ 0,08

Nasi¹kliwo�ã wod¹

 wgùêbna [%]

 powierzchniowa [g/m2]
�

≤ 80
≤ 2
�

≤ 2
�

≤ 2
�

Odporno�ã chemiczna

okre�lana zmian¹ masy po 28

dnach zanurzenia w roztworze
agresywnym [%]
 caùkowicie odporne

 czê�ciowo odporne

 nieodporne

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

nie okre�la
siê

1-2
2-5
> 5

1-2
2-5
> 5

1-2
2-5
> 5
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Wùa�ciwo�ci

Posadzka 
typu 

powùokoweg

o

Posadzka 
typu 

wylewanego

Posadzka 
typu 

szpachloweg
o

Posadzka 
typu 

elastyczneg
o

Wùa�ciwo�ci przeciwpo�lizgowe � ≥ R9 * ≥ R9 * ≥ R9 *
Klasyfikacja ogniowa w zakresie

rozprzestrzeniania pùomieni po

posadzkach

Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaã
budynki 

i ich otoczenie oraz w zale¿no�ci od

przewidywanego 
zakresu stosowania lub deklarowanej przez

producenta 
klasyfikacji ogniowej.

Emisja lotnych zwi¹zków

organicznych VOC � czas

niezbêdny do osi¹gniêcia

dopuszczalnych stê¿eñ
substancji szkodliwych dla
zdrowia** [dni]

≤ 28

* dotyczy posadzek przeznaczonych do pomieszczeñ i stref zagro¿onych po�lizgiem.

**  Zarz¹dzenie  Ministra  Zdrowia  i  Opieki  Spoùecznej  z  dnia  12  marca  1996  w  sprawie
dopuszczalnych  stê¿eñ  i  natê¿eñ  czynników  szkodliwych  dla  zdrowia,  wydzielanych  przez
materiaùy budowlane, urz¹dzenia i elementy wyposa¿enia w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi (MP Nr 19/1998 poz. 231).
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B.  Zestawienie  najwa¿niejszych  wymagañ  i  wùa�ciwo�ci  technicznych  posadzek  z  ¿ywic

klasyfikowanych  jako  jastrychy  na  bazie  ¿ywic  syntetycznych  wedùug  PN-EN  13813:2003
Podkùady podùogowe oraz materiaùy do ich wykonania �  Materiaùy �  Wùa�ciwo�ci i  wymagania �
podano w punkcie 2.2.2.4.

2.2.2.4. Najwa¿niejsze wùa�ciwo�ci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym klasyfikowanej
jako jastrych wedùug PN-EN 13813:2003

Wùa�ciwo�ci Wymagania

Reakcja na ogieñ 1) Od A1fI do FfI

Wytrzymaùo�ã Klasê zapewniaj¹c¹

odpowiedni¹ trwaùo�ã okre�la

dokumentacja

Odporno�ã na �cieranie 
2)

 ≤ RWA 10

Odporno�ã na nacisk

koùa 2)

≤ AR 1

Przyczepno�ã ≥ B 1,5

Odporno�ã na uderzenia 
2)

≥ IR 4

Odporno�ã chemiczna Deklarowana przez
producenta

1) w przypadku ekspozycji.
2) dla powierzchni podlegaj¹cych �cieraniu.

C. Zestawienie wymagañ  i  wùa�ciwo�ci  technicznych posadzek z ¿ywic  klasyfikowanych wedùug

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby  i  systemy do  ochrony  i  napraw konstrukcji  betonowych.  Definicje,
wymagania, sterowanie jako�ci¹ i ocena zgodno�ci. Czê�ã 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu � podano w punkcie 2.2.2.5.

2.2.2.5. Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe wyrobów i systemów do ochrony powierzchniowej stosowanych w
celu  ochrony  przed  wnikaniem,  uzyskania  odporno�ci  chemicznej  i  odporno�ci  fizycznej
(porównaj  ENV  1504-9:1997)  wg  PN-EN  1504-2:2006  Wyroby  i  systemy  do  ochrony  i  napraw
konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jako�ci¹ i ocena zgodno�ci. Czê�ã 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Badanie wùa�ciwo�ci u¿ytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odporno�ci

chemicznej i odporno�ci fizycznej

Metoda 
badania

zdefiniowana
w normie

Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe

Ochrona
przed

wnikanie
m

Odporno�
ã fizyczna

Odporno�
ã

chemiczn
a

EN 12617-1 Skurcz liniowy □ □ □

EN 12190 Wytrzymaùo�ã na �ciskanie □ □

EN1770 Wspóùczynnik rozszerzalno�ci

cieplnej 
□ □ □

EN ISO 5470-1
 

Odporno�ã na �cieranie ●

EN ISO 2409 Przyczepno�ã metod¹ nacinania □ □ □

EN 1062-6 Przepuszczalno�ã CO2 ●

EN ISO 7783-1
 EN ISO
7783-2 

Przepuszczalno�ã pary wodnej ●
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Metoda 
badania

zdefiniowana
w normie

Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe

Ochrona
przed

wnikanie
m

Odporno�
ã fizyczna

Odporno�
ã

chemiczn
a

EN 1062-3 Absorpcja kapilarna i
przepuszczalno�ã wody ● ● □

Przyczepno�ã po badaniu

kompatybilno�ci cieplnej 

EN 13687-1 Cykle zamra¿ania-rozmra¿ania z

zanurzeniem w roztworze soli
odladzaj¹cej 

□ □ □

EN 13687-2 Cykle burza-deszcz (szok termiczny) □ □ □

EN 13687-3 Cykle cieplne bez dziaùania soli

odladzaj¹cej □ □ □

EN
1062-11:2002 

Starzenie: 7 dni w temperaturze
70°C □ □ □

EN 13687-5 Odporno�ã na szok termiczny □ □ □

EN ISO 2812-1
 

Odporno�ã chemiczna □

EN 13529 Odporno�ã na siln¹ agresjê

chemiczn¹ 
●

EN 1062-7 Zdolno�ã mostkowania rys □ □ □

EN ISO 6272-1
 

Odporno�ã na uderzenie ●

EN 1542 Przyczepno�ã przy odrywaniu ● ● ●

EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobów

budowlanych i elementów budynków

� Czê�ã 1: Klasyfikacja na podstawie

wyników badania reakcji na ogieñ 

□ □ □

EN 13036-4 Ochrona przed po�lizgiem □ □ □

EN
1062-11:2002 

Zachowanie po sztucznym starzeniu □ □ □

EN 1081 Wùa�ciwo�ci antystatyczne □ □ □

EN 13578 Przyczepno�ã do wilgotnego betonu □ □ □

zgodnie z
normami i
przepisami
krajowymi

Dyfuzja jonów chlorkowych □

● dla wszystkich zamierzonych zastosowañ
□ dla niektórych spo�ród zamierzonych zastosowañ 
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystêpuj¹ one w  PN-EN 1504-2:2006/

Wymagania  odno�nie  do  wùa�ciwo�ci  u¿ytkowych  dotycz¹ce  powùok  wg  PN-EN 1504-2:2006
Wyroby  i  systemy  do  ochrony  i  napraw  konstrukcji  betonowych.  Definicje,  wymagania,
sterowanie jako�ci¹ i ocena zgodno�ci. Czê�ã 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Wymagania dotycz¹ce powùok odno�nie wùa�ciwo�ci u¿ytkowych

Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe
Metoda
badania Wymagania

Skurcz liniowy, stosuje siê
wyù¹cznie do sztywnych

systemów przy grubo�ci

EN 12617-1 < 0,3 % 
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Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe
Metoda
badania Wymagania

naùo¿onej powùoki 

> 3 mm 
Wytrzymaùo�ã na �ciskanie EN 12190 Klasa I: ≥ 35 N/mm2 (przy

obci¹¿eniu ruchem kóù

poliamidowych)
Klasa II: ≥ 50 N/mm2 (przy

obci¹¿eniu ruchem kóù

stalowych) 
Wspóùczynnik

rozszerzalno�ci cieplnej

Tylko dla powùok o grubo�ci

> 1 mm 

EN 1770 Sztywne systemy do zastosowañ
zewnêtrznych: 
áT ≤ 30 x 10-6 K-1 

Odporno�ã na �cieranie (test

Tabera)
UWAGA:  Odpowiednie
metody badania wg EN
13813 s¹ tak¿e

dopuszczalne dla systemów

posadzkowych. 

EN ISO
5470-1

Ubytek masy mniejszy ni¿ 3000 mg z

zastosowaniem koùa �cieraj¹cego

H22/1000 obrotów/obci¹¿enie 1000 g 

Badanie przyczepno�ci 

metod¹ nacinania próbek

powùoki naùo¿onej na beton

MC (0,40) zgodny z EN
1766. 
Badanie dotyczy tylko
gùadkich powùok

cienkowarstwowych o
grubo�ci do 0,5 mm w stanie

suchym.
UWAGA: Badanie wykonuje
siê w ramach badañ

podstawowych jako
dodatkowe w stosunku do

badania przyczepno�ci przy

odrywaniu. Na placu budowy
badanie to mo¿e zast¹piã

badanie przyczepno�ci przy

odrywaniu. 

EN ISO
2409

szeroko�ã
naciêcia: 

4 mm

Warto�ã naciêcia poprzecznego: ≤ GT
2 

Przepuszczalno�ã CO2 EN 1062-6
(zaleca siê

przechowyw
anie próbek

przed
badaniem
zgodnie
z prEN

1062-11:200
2, 4.3)

Przepuszczalno�ã C02  SD > 50 m 

Przepuszczalno�ã pary

wodnej 
EN ISO
7783-1
EN ISO
7783-2

Klasa I SD < 5 m (przepuszczalne dla
pary wodnej)

Klasa II 5 m ≤ SD ≤ 50 m
Klasa III SD > 50 m

(nieprzepuszczalne dla pary
wodnej) 

Absorpcja kapilarna i
przepuszczalno�ã wody 

EN 1062-3 w < 0,1 kg/m2 h0,5 
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Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe
Metoda
badania Wymagania

Przyczepno�ã po badaniu

kompatybilno�ci cieplnej

Podùo¿e odniesienia: CC

(0,40) zgodne z EN 1766 

Dla zastosowañ
zewnêtrznych z dziaùaniem

soli odladzaj¹cych:

Cykle
zamra¿ania-rozmra¿ania z

zanurzeniem w roztworze
soli odladzaj¹cej (50 x) i 

Cykle burza-deszcz (szok
termiczny) (10 x)

Dla zastosowañ
zewnêtrznych bez dziaùania

soli odladzaj¹cych:

Cykle cieplne bez dziaùania

soli odladzaj¹cych (20 x)

Dla zastosowañ
wewnêtrznych

Starzenie: 7 dni w
temperaturze 70 °C

EN 13687-1

EN 13687-2

EN 13687-3

EN 1062-11

Cyklom cieplnym wg EN 13687-1 i EN
13687-2 poddawana jest ta sama
próbka, przy czym jako pierwsze

wykonuje siê cykle burza-deszcz

Po cyklach cieplnych
a) brak pêcherzy, rys i odspojeñ

b) badanie przyczepno�ci przy

odrywaniu 
                                                      
                                     �rednio [N/mm2]
                            Systemy             
Systemy
                        ze zdolno�ci¹         

sztywne C         
                      mostkowania rys
                         lub elastyczne

bez obci¹¿enia   ≥ 0,8 (0,5) b            ≥ 1,0
(0,7) b

ruchem   
obci¹¿one          ≥ 1,5 (1,0) b       ≥  2,0
(1,5) b

ruchem     

Odporno�ã na szok

termiczny (1 x)
EN 13687-5

Odporno�ã chemiczna

(metoda badania
nasi¹kliwo�ci) 

EN ISO
2812-1

Odporno�ã na dziaùanie odpowiednich

�rodowisk powinna odpowiadaã

odporno�ci zdefiniowanej w EN 206-1

po 30 dniach dziaùania; brak widocznych

uszkodzeñ 
Odporno�ã na siln¹ agresjê

chemiczn¹ 

Klasa I:    3 d bez nacisku
Klasa II:  28 d bez nacisku
Klasa III: 28 d z naciskiem

Zaleca siê stosowanie cieczy

badawczych spo�ród 20 klas

podanych w EN 13529,
obejmuj¹cych wszystkie

rodzaje powszechnie
stosowanych chemikaliów.

Zastosowanie innych cieczy
badawczych mo¿e byã

uzgodnione pomiêdzy

zainteresowanymi stronami.

EN 13529 Zmniejszenie twardo�ci o mniej ni¿ 50

% przy pomiarze metod¹ Buchholza,

EN ISO 2815, lub metod¹ Shore'a, EN

ISO 868, 24 h po wyjêciu powùoki z

cieczy badawczej. 

Zdolno�ã do mostkowania

rys
Po przechowywaniu zgodnie
z EN 1062-11:2002,
7 dni w temperaturze 70°C

dla systemów ¿ywicznych

promieniowanie UV i
zawilgocenie dla systemów

dyspersyjnych 

EN 1062-7 Klasy od A1 do A5 � metoda A

Klasy B1, B2, B 3.1, B 3.2, B 4.1, B 4.2
� metoda B. Wymagana zdolno�ã do

mostkowania rys powinna byã dobrana

przez projektanta z uwzglêdnieniem

warunków lokalnych (klimat, szeroko�ã

i zmiana rozwarcia rys). Po badaniu dla
odpowiedniej klasy nie powinny
wystêpowaã ¿adne uszkodzenia. 

Odporno�ã na uderzenie

mierzona na próbkach

wykonanych z betonu MC
(0,40) zgodnych z EN 1766 z
naniesion¹ powùok¹

EN ISO
6272-1

Brak rys i odspojeñ po uderzeniach

Klasa I: ≥ 4Nm
Klasa II:  ≥ 10 Nm
Klasa III: ≥ 20 Nm 



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaùa sporz¹dzona w systemie                       na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.
SEKOspec

13

Wùa�ciwo�ci u¿ytkowe
Metoda
badania Wymagania

UWAGA: Przy wyborze klasy
bierze siê pod uwagê

grubo�ã oraz oczekiwane

obci¹¿enie uderzeniami. 
Badanie przyczepno�ci przy

odrywaniu
Podùo¿e odniesienia: MC

(0,40) jak okre�lono w EN

1766 pielêgnowane 7 dni. 

EN 1542                                      �rednio [N/mm2]
                                 Systemy           

Systemy
                         ze zdolno�ci¹       

sztywne C     
                       mostkowania rys
                          lub elastyczne

bez obci¹¿enia    ≥ 0,8 (0,5) b            ≥ 1,0
(0,7) b

ruchem   
obci¹¿one           ≥ 1,5 (1,0) b        ≥  2,0
(1,5) b

ruchem     
Reakcja na ogieñ EN 13501-1 Wedùug klasyfikacji europejskiej 
Ochrona przed po�lizgiem EN 13036-4 Klasa I: > 40 jednostek przy badaniu

na mokro (powierzchnie wewnêtrzne,

zawilgocone)
 Klasa II: > 40 jednostek przy badaniu
na sucho (powierzchnie wewnêtrzne,

suche)
Klasa III: > 55 jednostek przy badaniu
na mokro (powierzchnie zewnêtrzne)

lub zgodnie z przepisami krajowymi 
Sztuczne starzenie zgodnie z
EN 1062-1 1 :2002, 4.2
(promieniowanie UV i
zawilgocenie) tylko dla
zastosowañ zewnêtrznych.

Nale¿y badaã tylko barwê

biaù¹ i RAL 7030. 

EN 1062-11 Po 2 000 h sztucznego
starzenia:
brak pêcherzy                wg EN ISO

4628-2
brak rys                          wg EN ISO
4628-4
brak zùuszczeñ                wg EN ISO

4628-5
Nieznaczna zmiana barwy, utrata
poùysku lub kredowanie mo¿e byã

dopuszczalne, ale nale¿y opisaã. 
Wùa�ciwo�ci antystatyczne EN 1081 Klasa I: > 104 i < 106 Ù (substancje

wybuchowe)
Klasa II: > 106 i < 108 Ù (substancje

zagra¿aj¹ce wybuchem) 
Przyczepno�ã do

mokrego betonu
(Podùo¿e: MC (0,40)) 

EN 13578 Po obci¹¿eniu:

a)   brak pêcherzy      wg EN ISO

4628-2
      brak rys               wg EN ISO
4628-4
      brak zùuszczeñ     wg EN ISO

4628-5
b) Przyczepno�ã przy odrywaniu > 1 ,5

N/mm2, w ponad 50 % przypadków

zniszczenie powinno nastêpowaã w

betonie.
To badanie jest odpowiednie dla powùok

przewidzianych do stosowania na
�wie¿ym betonie lub na betonach o

du¿ym zawilgoceniu 
Dyfuzja jonów chlorkowych a Odpowiedni

o do norm i
przepisów

krajowych
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a) w przypadku, gdy absorpcja kapilarna wody jest < 0,01 kg/m2 � h0,5, dyfuzja jonów chlorkowych
nie bêdzie wystêpowaùa.

b) w nawiasach podano najmniejsze dopuszczalne warto�ci pojedynczych pomiarów.

c) powùoki sztywne to powùoki o twardo�ci Shore'a  D ≥ 60 zgodne z EN ISO 868.

2.2.3.Elastyczna masa do wypeùnieñ dylatacji.

Do wypeùnienia szczelin dylatacyjnych stosuje siê elastyczne kity (masy) na bazie wielosiarczków

(tiokoli),  poliuretanów,  kompozycji  poliuretanowo-epoksydowych  lub  silikonów.  Nale¿y  stosowaã
kity  konstrukcyjne  typu  F  wg  normy  �  Wyroby  do  uszczelniania  �  Klasyfikacja  i  wymagania
dotycz¹ce kitów. Klasê zastosowanego kitu okre�la dokumentacja techniczna. Kit tiokolowy mo¿e
alternatywnie speùniaã wymogi normy 

Zmiana  szeroko�ci  szczeliny  dylatacyjnej  nie  mo¿e  byã  wiêksza  ni¿  zdolno�ã  zastosowanej
masy  do  przenoszenia  odksztaùceñ.  Zastosowany  materiaù  musi  byã  ponadto  odporny  na
oddziaùywanie  chemikaliów i  agresywnych mediów oraz cechowaã  siê  odpowiedni¹  odporno�ci¹

na obci¹¿enia mechaniczne.

2.2.4.Piasek

Piasek  powinien  speùniaã  wymagania  normy.  Kruszywa  do  zaprawy  a  w  szczególno�ci  nie
zawieraã zanieczyszczeñ, zwùaszcza organicznych.

Zalecane frakcje to:

� 0,1-0,4 mm,

� 0,2-0,7 mm,

� 0,5-1, 0 mm,

� 0,7-1,2 mm.

Dobór  frakcji  piasku  zale¿y  od  zastosowania  (posypka,  mieszanie  z  kompozycj¹  ¿ywiczn¹)  i
jest podany w karcie technicznej zastosowanego produktu, dokumentacji technicznej lub SST. 

2.2.5.Woda

Do  przygotowania  zapraw  stosowaã  mo¿na  wodê  odpowiadaj¹c¹  wymaganiom  normy  PN-EN
1008:2004  �Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek,  badanie  i  ocena
przydatno�ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu�.
Bez badañ mo¿na stosowaã wodê wodoci¹gow¹ przeznaczon¹ do spo¿ycia.

2.2.6.Pozostaùe materiaùy

Wymagania  stawiane  pozostaùym  skùadnikom  systemu  takim  jak  materiaùy  do  napraw podùo¿a,

preparaty czyszcz¹ce itp. okre�laj¹ SST lub karty techniczne.

2.3. Warunki przyjêcia na budowê wyrobów do wykonywania posadzek ¿ywicznych

Wyroby  do  wykonywania  posadzek  ¿ywicznych  mog¹  byã  przyjête  na  budowê,  je�li  speùniaj¹

nastêpuj¹ce warunki:

� s¹ zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyk¹ podan¹ w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

� s¹ w oryginalnie zamkniêtych opakowaniach,

� s¹ oznakowane w sposób umo¿liwiaj¹cy peùn¹ identyfikacjê,

� speùniaj¹ wymagane wùa�ciwo�ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

� producent  dostarczyù  dokumenty  �wiadcz¹ce  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub
jednostkowego zastosowania u¿ytych  wyrobów budowlanych, zgodnie z ustaw¹  z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobów

lub zalecenia producentów dotycz¹ce stosowania wyrobów,

� niebezpieczne skùadniki systemu i/lub materiaùy pomocnicze, w zakresie wynikaj¹cym z Ustawy
o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z
póên.  zmianami),  posiadaj¹  karty  charakterystyki  substancji  niebezpiecznej,  opracowane
zgodnie  z  rozporz¹dzeniem  Ministra  Zdrowia  z  dnia  3  lipca  2002  r.  w  sprawie  karty
charakterystyki  substancji  niebezpiecznej  i  preparatu  niebezpiecznego  (Dz.  U.  Nr  140,  poz.
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1171 z póên. zmianami),

� opakowania  wyrobów  zakwalifikowanych do niebezpiecznych speùniaj¹  wymagania  podane w
rozporz¹dzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze�nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowañ
substancji  niebezpiecznych i  preparatów niebezpiecznych (Dz.  U.  Nr 173,  poz.  1679,  z póên.

zmianami),

� speùniaj¹  wymagania  wynikaj¹ce  z  ich  terminu  przydatno�ci  do  u¿ycia  (termin  zakoñczenia

prac  powinien  siê  koñczyã  przed  zakoñczeniem  podanych  na  opakowaniach  terminów

przydatno�ci do stosowania odpowiednich wyrobów).

Niedopuszczalne  jest  stosowanie  do  wykonywania  posadzek  ¿ywicznych  materiaùów

nieznanego pochodzenia.

Przyjêcie  materiaùów  i  wyrobów  na  budowê  powinno  byã  potwierdzone  wpisem  do

dziennika budowy lub protokoùem przyjêcia materiaùów.

2.4. Warunki  przechowywania  wyrobów  wchodz¹cych  w  skùad  systemu  posadzek

¿ywicznych

Wszystkie  wyroby  powinny  byã  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie  z  instrukcj¹
producenta  oraz  wymaganiami  odpowiednich  dokumentów  odniesienia  tj.  norm  b¹dê  aprobat
technicznych lub wytycznych wynikaj¹cych z niniejszej specyfikacji technicznej.

Je¿eli  w  skùad  systemu  wchodz¹  wyroby  zaklasyfikowane  jako  niebezpieczne,  sposób

magazynowania  musi  uwzglêdniaã  ochronê  zdrowia  czùowieka  i  bezpieczeñstwa  oraz  ochronê
�rodowiska, zgodnie z Rozporz¹dzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3. lipca 2002 r w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
z póêniejszymi zmianami.

Pomieszczenie  magazynowe  do  przechowywania  wyrobów  opakowanych  powinno  byã  kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,  opadami  atmosferycznymi,  przemarzniêciem  i
przed dziaùaniem promieni sùonecznych.

Kompozycje  ¿ywiczne  powinny  byã  przechowywane  w  oryginalnych,  zamkniêtych

opakowaniach w temperaturze powy¿ej +10°C a poni¿ej +30°C, o ile SST nie mówi inaczej. 

Kruszywo pakowane w worki powinny byã ukùadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podùodze, w ilo�ci warstw nie wiêkszej ni¿ 10. 
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3.  WYMAGANIA DOTYCZ¥CE SPRZÆTU, MASZYN I NARZÆDZI

3.1. Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  sprzêtu  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�  Kod  CPV

45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzêt do wykonywania posadzek ¿ywicznych

Wykonawca  jest  zobowi¹zany  do  u¿ywania  takich  narzêdzi  i  sprzêtu,  które  nie  spowoduj¹
niekorzystnego  wpùywu  na  jako�ã  materiaùów  i  wykonywanych  robót  oraz  bêd¹  przyjazne  dla
�rodowiska,  a  tak¿e  bezpieczne  dla  brygad  roboczych  wykonuj¹cych  prace  posadzkowe.  Przy
doborze narzêdzi i sprzêtu nale¿y uwzglêdniã wymagania producenta stosowanych materiaùów.

Do  wykonywania  posadzek  ¿ywicznych  nale¿y  stosowaã  nastêpuj¹cy  sprzêt  i  narzêdzia

pomocnicze:

� do  przygotowania  i  oceny  stanu  podùo¿a  �  mùotki,  przecinaki,  szczotki,  szczotki  druciane,
szpachelki,  odkurzacze  przemysùowe,  urz¹dzenia  do  czyszczenia  powierzchni  za  pomoc¹
szlifowania,  frezowania,  wypalania,  groszkowania,  oczyszczenia  hydrodynamicznego  itp.,
termometry do mierzenia temperatury podùo¿a  i  powietrza,  wilgotno�ciomierze  do oznaczania
wilgotno�ci  podùo¿a,  przyrz¹dy  do  badania  wytrzymaùo�ci  podùo¿a  (mùotki  Schmidt�a,  aparaty
�pull-off�, itp.), ùaty, poziomnice,

� do  przygotowania  kompozycji  ¿ywicznych  �  naczynia  i  wiertarki  z  mieszadùem

wolnoobrotowym, wagi,

� do nakùadania  kompozycji  ¿ywicznych  �  pêdzle,  waùki,  rakle,  szpachle,  agregaty  natryskowe.
Informacje  o  typach  stosowanych  agregatów  natryskowych,  mieszalnikach,  o  �rednicach  i
dopuszczalnych  dùugo�ciach  wê¿ów  jak  równie¿  typach  dysz  zawieraj¹  zawsze  SST
stosowanego materiaùu.

4. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE TRANSPORTU

4.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w ST �Wymagania ogólne� Kod CPV

45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegóùowe dotycz¹ce transportu materiaùów

Wyroby stosowane do wykonania  ¿ywicznych  posadzek  przemysùowych  mog¹  byã  przewo¿one

jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zaùadunek  i  wyùadunek  wyrobów  w  opakowaniach,  uùo¿onych  na  paletach  nale¿y  prowadziã
sprzêtem  mechanicznym.  Zaùadunek  i  wyùadunek  wyrobów  w  opakowaniach  ukùadanych  luzem
wykonuje siê rêcznie. Rêczny zaùadunek zaleca siê prowadziã przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzêtu i narzêdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wci¹gniki, wózki. 

Przewo¿one  materiaùy  nale¿y  ustawiaã  równomiernie  obok  siebie  na  caùej  powierzchni
ùadunkowej  �rodka  transportu  i  zabezpieczaã  przed  mo¿liwo�ci¹  przesuwania  siê  w  trakcie
przewozu.  Úrodki  transportu  do  przewozu  wyrobów  workowanych  musz¹  umo¿liwiaã

zabezpieczenie  tych  wyrobów  przed  zawilgoceniem,  przemarzniêciem,  przegrzaniem  i
zniszczeniem  mechanicznym.  Materiaùy  pùynne  pakowane  w  pojemniki,  kontenery  itp.  nale¿y
chroniã przed przemarzniêciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mo¿na  przewoziã  dowolnymi  �rodkami  transportu  w warunkach  zabezpieczaj¹cych

je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a tak¿e nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE WYKONANIA ROBÓT

5.1. Ogólne  zasady  wykonania  robót  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�  Kod

CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przyst¹pienia do robót

Do  wykonywania  posadzki  ¿ywicznej  mo¿na  przyst¹piã  po  zakoñczeniu  poprzedzaj¹cych  robót

budowlanych  i  robót  mog¹cych  stanowiã  przyczynê  uszkodzenia  warstw  poprzedzaj¹cych  oraz
po  przygotowaniu  i  kontroli  podùo¿a  a  tak¿e  po  przeprowadzeniu  kontroli  materiaùów

przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3. Wymagania dotycz¹ce podùo¿a

Podùo¿e pod posadzki z ¿ywic musi byã:

� suche,

� zabezpieczone przed kapilarnym podci¹ganiem wilgoci,

� równe,

� no�ne i stabilne oraz z otwartymi porami,

� czyste.

Spadki  podùo¿y  powinny  wynosiã  przynajmniej  1%  (warto�ã  zalecana  1,5-2%)  w  kierunku
wpustów podùogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podùo¿e  czyste uwa¿a  siê  powierzchniê  betonu lub jastrychu bez luênych  i  niezwi¹zanych

cz¹stek, pyùów, plam oleju i innych zanieczyszczeñ.

Za podùo¿e suche uwa¿a siê beton lub zaprawê w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnieñ i
innych �ladów wilgoci, o wilgotno�ci masowej nie przekraczaj¹cej 4%.

Ukùad  warstw  podùo¿a  powinien  gwarantowaã  caùkowite  zabezpieczenie  powùoki

uszczelniaj¹cej przed oddziaùywaniem od strony podùo¿a zarówno kapilarnie podci¹ganej wilgoci
jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mo¿na traktowaã betonu
wodoszczelnego.  Tak¿e  mineralne  szlamy  uszczelniaj¹ce  nie  maj¹  charakteru  przegrody
paroszczelnej.

Wytrzymaùo�ã  podùo¿a  musi  umo¿liwiã  przeniesienie  wszelkich  wystêpuj¹cych  oddziaùywañ  i
obci¹¿eñ  mechanicznych.  Jest  to  szczególnie  istotne  w  przypadku  jastrychów  pùywaj¹cych,

zwùaszcza przy mo¿liwo�ci wyst¹pienia dodatkowego punktowego lub liniowego obci¹¿enia.

5.4. Przygotowanie podùo¿a 

5.4.1.Metody mechanicznego przygotowania podùo¿a cementowego (beton, jastrych)

W  celu  przygotowania  podùo¿a  betonowego  mog¹  byã  stosowane  nastêpuj¹ce  metody
mechaniczne: 

a) oczyszczanie: przez mùotkowanie, �cieranie, frezowanie, �rutowanie, szlifowanie,

oczyszczanie strumieniowo-�cierne, oczyszczanie pùomieniowe  (wypalanie),   

oczyszczanie strumieniem wody o niskim ci�nieniu, do okoùo 18 MPa, a gdy nale¿y
ograniczyã  ilo�ã  wody,  do  60  MPa,  czyszczenie  mechaniczne,  zmywanie,
szorowanie,

b) usuwanie: przez  mùotkowanie,  oczyszczanie  strumieniem  wody  o  wysokim  ci�nieniu,  do
okoùo  60  MPa,  i  o  bardzo  wysokim  ci�nieniu,  do  110  MPa,  oczyszczanie
strumieniowo-�cierne,

c) uszorstnianie: mechaniczne, przez �cieranie lub szlifowanie.

Celem  oczyszczania  jest  usuniêcie  pyùu,  luênych  fragmentów  i  zanieczyszczeñ,  tak  aby
poprawiã  poù¹czenie  oczyszczonej  powierzchni  podùo¿a  i  posadzki  ¿ywicznej.  Skutecznymi
metodami  s¹:  oczyszczanie  strumieniem  wody,  dziaùanie  czystym  sprê¿onym  powietrzem  lub
oczyszczanie pró¿niowe. W przypadku stosowania sprê¿onego powietrza nale¿y zwróciã uwagê,

aby powietrze byùo czyste i nie zanieczyszczaùo powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajduj¹  siê  na powierzchni lub wniknêùy  pod powierzchniê,  konieczne
mo¿e byã  ich usuniêcie  metodami wymagaj¹cymi na przykùad  u¿ycia  rozpuszczalników lub pary
wodnej.
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Oczyszczanie  powierzchni  betonowej  bez  usuwania  betonu  wykonuje  siê  zazwyczaj
strumieniem wody pod ci�nieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie  strumieniem  wody  pod  wysokim  ci�nieniem  stosuje  siê  do  oczyszczania  lub
powierzchniowego  usuwania  betonu  na  gùêboko�ã  do  2  mm  (inne  przykùady  usuwanych
materiaùów to: membrany, pozostaùo�ci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).

Uszorstnianie stosuje siê w celu otwarcia porów na powierzchni podùo¿a. 

Stosowanie  wody  pod  wysokim  ci�nieniem  jest  szybkim  i  skutecznym  sposobem  usuwania
betonu,  ograniczaj¹cym  do  minimum  straty  betonu  nieuszkodzonego.  Nie  wystêpuj¹

mikrospêkania,  a  beton  uszkodzony  jest  usuwany  selektywnie,  pozostawiaj¹c  pozostaùy  beton
nienaruszony.  Metodê  tê  mo¿na  zastosowaã,  je�li  u¿ywa  siê  sprzêtu  o  znanych  parametrach
u¿ytkowych. Wymagania, które  nale¿y speùniã,  to rozró¿nienie  miêdzy betonem uszkodzonym a
pozostaùym.  Mo¿liwe  jest  usuniêcie  betonu  do  wstêpnie  zaùo¿onej  gùêboko�ci,  jednak¿e  w
przypadku lokalnie osùabionego betonu gùêboko�ã ta ulegnie zwiêkszeniu.

W  stosowanych  zazwyczaj  urz¹dzeniach  do  usuwania  betonu  strumieniem  wody  pod
ci�nieniem wykorzystuje siê ci�nienie 60-110 MPa. 

Ci�nienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno byã nastêpuj¹ce:

� niskie ci�nienie  do 18 MPa �  stosowane do oczyszczania podùo¿a  betonowego.  Ci�nienie  >8
MPa (80 bar) pozwala tak¿e na usuniêcie zmurszaùych i niestabilnych fragmentów podùo¿a,

� wysokie  ci�nienie  od  18  MPa  do  60  MPa  �  stosowane  do  usuwania  skorodowanych  i
niestabilnych warstw betonu o wiêkszej grubo�ci,

� bardzo wysokie ci�nienie  powy¿ej  60 MPa �  stosowane do usuwania  betonu,  je�li  konieczne
jest ograniczenie ilo�ci u¿ywanej wody.

Frezowanie  pozwala  na  usuniêcie  wierzchniej  warstwy  podùo¿a  o  zbyt  niskich  parametrach
wytrzymaùo�ciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami. 

Úrutowanie pozwala na bezpyùowe usuniêcie stwardniaùego zaczynu cementowego.

Rysy i  zù¹cza  mog¹  byã  oczyszczane strumieniem wody pod ci�nieniem,  spùukiwane  wod¹  lub
przedmuchiwane sprê¿onym powietrzem.

5.4.2.Oczyszczenie podùo¿a

W  zale¿no�ci  od  rodzaju  oraz  intensywno�ci  zabrudzenia  (luêne  i  niezwi¹zane  cz¹stki,  �rodki

antyadhezyjne,  zabrudzenia,  mleczko  cementowe,  plamy  oleju,  tùuszcze,  stare  powùoki,  itp.)
nale¿y  stosowaã  metody  wymienione  w  p.  5.4.1  (odkurzanie,  czyszczenie  mechaniczne,
zmywanie,  szorowanie,  szlifowanie,  piaskowanie,  frezowanie,  �rutowanie  itp.).  Metody  i  �rodki

czyszcz¹ce nie mog¹ powodowaã zamkniêcia porów oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejsz¹  metod¹  usuniêcia  zanieczyszczeñ  olejowych  jest  usuniêcie  ska¿onego

podùo¿a.  Inne  metody,  tj.  stosowanie  specjalnych  preparatów  czyszcz¹cych  oraz  mechaniczne
zmycie czy szorowanie itp. nie daj¹ stuprocentowej gwarancji usuniêcia ska¿eñ z podùo¿a. 

Alternatyw¹ dla usuwania ska¿onego  podùo¿a  jest stosowanie systemowych gruntowników na
zaolejone  podùo¿a.  Sposób  postêpowania  polega  generalnie  na  mechanicznym  zmyciu
(oczyszczeniu) podùo¿a,  naniesieniu preparatu czyszcz¹cego  i  wtarciu go energicznymi ruchami
tward¹  szczotk¹  w  zanieczyszczon¹  powierzchniê.  Po  kilku-kilkunastu  minutach  czyszczon¹
powierzchniê  nale¿y  przetrzeã  szczotkami  i  spùukaã  czyst¹  wod¹,  a  rozpuszczone
zanieczyszczenia  odessaã  podci�nieniowo.  W  przypadku  szczególnie  zaolejonych  powierzchni
opisane  czynno�ci  nale¿y  powtórzyã.  Szczegóùow¹  technologiê  oczyszczania  zaolejonych
podùo¿y  powinna  zawieraã  dokumentacja  techniczna  lub  powinna  byã  opisana  w  specyfikacji
technicznej.

Ostatnim  etapem  jest  naniesienie  na  podùo¿e  (natychmiast  po  odessaniu  zanieczyszczeñ)

systemowego  gruntownika  oraz  ewentualne  wykonanie  posypki  z  piasku  kwarcowego  o  �ci�le

okre�lonym uziarnieniu.

Zalecan¹  metoda  usuniêcia  zanieczyszczeñ  materiaùami  bitumicznymi,  farbami  oraz  smoùami

jest  frezowanie,  piaskowanie  lub  groszkowanie.  Zanieczyszczenia  chemiczne  mo¿na  usuwaã
przez oczyszczanie pùomieniowe.

5.4.3.Naprawa podùo¿a 
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Wszelkiego  rodzaju  wady  podùo¿a,  takie  jak  raki,  ubytki  w  powierzchni,  wykruszenia,  
nierówno�ci, pustki itp. musz¹ byã bezwzglêdnie usuniête przed wykonaniem wùa�ciwych prac.

Raki,  wykruszenia  i  inne  ubytki,  w  zale¿no�ci  od  ich  wielko�ci,  uzupeùniã  zaprawami
reprofilacyjnymi  (np.  typu  PCC)  lub  innymi  zaprawami  i  szpachlami  mog¹cymi  sùu¿yã  do
reprofilacji  (np.  zaprawa  cementowo-epoksydowa).  Kierowaã  siê  tu  nale¿y  charakterem  pracy
naprawianego  elementu  konstrukcji,  parametrami  wytrzymaùo�ciowymi  podùo¿a  i  materiaùu
reprofilacyjnego oraz wytycznymi producenta.

Nale¿y przestrzegaã wymogów odno�nie wysezonowania podùo¿a (skurcz i wilgotno�ã). Skurcz
mas  typu  PCC  ustaje  praktycznie  po  kilku  dniach,  konieczna  jest  wiêc  minimum  kilkudniowa
przerwa  przed  nakùadaniem  systemu  uszczelnieñ  powierzchni.  W  przypadku  szpachli
epoksydowych nakùadanie kolejnych warstw mo¿liwe jest zazwyczaj ju¿ po kilkunastu godzinach.
Wi¹¿¹ce s¹ wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podùo¿a nie mo¿e byã zatarta na gùadko, ¿ywica nie ma mo¿liwo�ci penetracji w
pory  podùo¿a,  co  uniemo¿liwia  uzyskanie  odpowiedniej  przyczepno�ci.  W  takim  przypadku
konieczne mo¿e byã mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie podùo¿a.

W  przypadku  stwierdzenia  niewystarczaj¹cych  parametrów  wytrzymaùo�ciowych  podùo¿a
zachodzi  konieczno�ã  stosowania  dodatkowych  zabiegów  wzmacniaj¹cych,  np.  poprzez
impregnowanie.  Je¿eli  sposób  ten  oka¿e  siê  nieskuteczny,  konieczne  jest  usuniêcie

niestabilnego  podùo¿a  w  sposób  podany  powy¿ej.  Stosuj¹c  impregnacjê  wzmacniaj¹c¹  nale¿y
bezwzglêdnie  przestrzegaã  czasów  przerw  technologicznych,  zwùaszcza,  je¿eli  preparat
impregnuj¹cy  jest  na  bazie  rozpuszczalników,  a  powùoka  uszczelniaj¹ca  jest  ¿ywic¹

bezrozpuszczalnikow¹ (konieczna jest tu z reguùy kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposób naprawy zarysowanego podùo¿a zale¿y przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich  stabilno�ci  i  szeroko�ci  rozwarcia,  dlatego  w  przypadku  stwierdzenia  obecno�ci  zarysowañ
konieczne jest okre�lenie przyczyny ich powstania oraz podjêcie �rodków zaradczych. 

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystêpuj¹ce najczê�ciej w podùo¿ach cementowych s¹
bardzo czêsto  trudne do zauwa¿enia  na suchym podùo¿u,  mog¹  ujawniã  siê  np.  po impregnacji
podùo¿a (mog¹ one w praktyce nie mieã wiêkszego znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szeroko�ci rozwarcia, w zale¿no�ci od szeroko�ci rozwarcia
i  miejsca  wystêpowania  wymagaj¹  siùowego  zamkniêcia  np.  poprzez  sklamrowanie  i  sklejenie
¿ywic¹ epoksydow¹. 

Dla  rys,  których  szeroko�ã  rozwarcia  mo¿e  siê  zmieniã,  konieczne  jest  okre�lenie  przyczyn
takiego zachowania siê rysy i indywidualne okre�lenie sposobu naprawy. 

Ostateczny sposób naprawy podùo¿a zarysowanego okre�la dokumentacja projektowa.

5.4.4.Postêpowanie przy zbyt wilgotnym podùo¿u

 W  przypadku  stwierdzenia  zbyt  wysokiej  wilgotno�ci  masowej  podùo¿a,  nale¿y  odczekaã  do
momentu  uzyskania  przez  podùo¿e  odpowiedniej  wilgotno�ci.  Alternatywnie,  je¿eli  producent  to
przewiduje,  dopuszczalne  jest  stosowanie  specjalnych  gruntowników  pozwalaj¹cych  na
wykonywanie ¿ywicznych powùok  na wilgotnym podùo¿u (warto�ã graniczn¹ wilgotno�ci masowej
okre�la zawsze producent sytemu).

5.4.5.Postêpowanie przy podùo¿u nie zabezpieczonym przed podci¹ganiem kapilarnym

Ukùad  warstw podùo¿a  powinien  gwarantowaã  caùkowite  zabezpieczenie  powùoki  uszczelniaj¹cej

przed  oddziaùywaniem  od  strony  podùo¿a  zarówno  kapilarnie  podci¹ganej  wilgoci  jak  i  pary
wodnej.  Jako  warstwy  hydroizolacyjnej  czy  paroszczelnej  nie  mo¿na  traktowaã  betonu
wodoszczelnego.  Tak¿e  mineralne  szlamy  uszczelniaj¹ce  nie  maj¹  charakteru  przegrody
paroszczelnej. 

W przypadku wykonywania warstwy na podùo¿u nie speùniaj¹cym tego wymogu niezbêdne jest
stosowanie  przewidzianych  przez  producenta  systemu  gruntowników,  bêd¹cych  jednocze�nie

warstw¹ blokuj¹ca podci¹ganie kapilarne oraz dyfuzjê pary wodnej. 

Alternatyw¹  jest  wykonanie  np.  jastrychu  samono�nego  na  warstwie  rozdzielaj¹cej,

stanowi¹cej barierê paroszczeln¹ i/lub przerywaj¹c¹ podci¹ganie kapilarne.  

5.5. Wykonanie posadzki ¿ywicznej

Przykùadowe ukùady warstw dla posadzek gùadkich i antypo�lizgowych podano poni¿ej:
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 posadzka gùadka:

   � kompozycja gruntuj¹ca,

   � posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

   � kompozycja podstawowa (czysta ¿ywica lub zmieszana z wypeùniaczem � piaskiem

kwarcowym),

   � kompozycja wykañczaj¹ca � lakierowanie (opcjonalnie).

 posadzka antypo�lizgowa:

   � kompozycja gruntuj¹ca,

   � posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

   � kompozycja podstawowa (czysta ¿ywica lub zmieszana z wypeùniaczem � piaskiem

kwarcowym),

   � posypka z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o odpowiedniej frakcji � zale¿y od

wymaganej klasy antypo�lizgowo�ci i przestrzeni wypeùnienia,

   � kompozycja wykañczaj¹ca � lakierowanie.

Wymagan¹  antyposlizgowo�ã  nadaje  siê  wykonuj¹c  na  �wie¿o  uùo¿onej  warstwie  ¿ywicy

posypkê  z  piasku  kwarcowego  lub  korundu,  po  zwi¹zaniu  nadmiar  piasku  nale¿y  usun¹ã  i
wykonaã  lakierowanie  powierzchni.  Przykùadowe  sposoby  uzyskiwania  odpowiedniej  klasy
antypo�lizgowo�ci oraz przestrzeni wypeùnienia podaje poni¿sza tablica.

Klasy antypo�lizgowo�ci i sposoby ich uzyskania

Klasa 
antyposlizgowo

�ci

Przestrzeñ 

wypeùnienia
Posypka

Zu¿ycie ¿ywicy 

do wykonania 
lakierowania

R11 � np. piasek kwarcowy
0,2-0,7 mm

600 g/m2

R11 V 4 np. piasek kwarcowy
0,3-0,8 mm

600 g/m2

R12 V 6 np. korund 0,5-1,0 mm 1000 g/m2

R13 V 4 np. piasek kwarcowy
0,7-1,2 mm

1000 g/m2

Ostateczny ukùad warstw i ich grubo�ci jak równie¿ rodzaj posadzki (gùadka, antypo�lizgowa o
odpowiedniej  klasie  antypo�lizgowo�ci  i  przestrzeni  wypeùnienia)  podaje  dokumentacja
projektowa z uwzglêdnieniem wytycznych producenta systemu.

5.5.1.Przygotowanie kompozycji ¿ywicznej 

Materiaùy  dwuskùadnikowe  (¿ywica  i   utwardzacz)  s¹  najczê�ciej  dostarczane  w  odpowiednich
proporcjach gotowych do u¿ycia. Je¿eli skùadniki te dostarczane s¹ wiêkszych opakowaniach (np.
beczki)  nale¿y  je  przemieszaã  przed  aplikacj¹  w  dodatkowym  naczyniu,  i  skùadniki  te,  po
rozwa¿eniu,  nale¿y  mieszaã  zawsze  w  proporcjach  przewidzianych  przez  producenta.  Nale¿y

zawsze  wlewaã  utwardzacz  do  ¿ywicy,  odczekuj¹c  a¿  utwardzacz  do  koñca  wypùynie  z

pojemnika.  Mieszanie  przeprowadzaã  odpowiednim  urz¹dzeniem  przy  300  obr/min  (np.
wiertarka  z  mieszadùem).  W  celu  dokùadnego  rozprowadzenie  utwardzacza  nale¿y  dokùadnie

mieszaã  przy  �cianach  i  dnie  pojemnika.  Operacjê  prowadziã  do  uzyskania  jednorodnej,
homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien byã krótszy ni¿ 3 minuty o ile
wytyczne  producenta  systemu  nie  mówi¹  inaczej.  Tak  przygotowan¹  kompozycjê  przelaã  do
czystego  naczynia  i  jeszcze  raz  przemieszaã.  Nigdy  nie  nakùadaã  na  podùo¿e  korzystaj¹c  z
opakowania  dostawczego.  Istnieje  niebezpieczeñstwo,  ¿e  przy  dnie  i  �ciankach  naczynia
skùadniki  nie  zostaùy  wystarczaj¹co  starannie  przemieszane.  Temperatura  obu  skùadników  w
czasie  mieszania  powinna  wynosiã  10÷20°C  (zarówno  zalecan¹  temperaturê  obróbki  jak  i
graniczne  warto�ci  temperatury  przygotowania  i  aplikacji  materiaùu  podaje  zawsze  producent  �
zwykle jest to przedziaù temperatur od +5°C do +35°C). 
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Materiaùy jednoskùadnikowe nale¿y starannie przemieszaã przez przynajmniej 3 minuty.

Przy  ewentualnym  dodawaniu  domieszek  (np.  piasku  kwarcowego)  �  zawsze  w  ilo�ci

okre�lonej  przez  SST  zastosowanego  systemu  �  nale¿y  zadbaã  by  byùy  one  suche  i  miaùy
zbli¿on¹ do ¿ywicy temperaturê. Dodanie piasku kwarcowego nastêpuje po przelaniu jednorodnej
mieszanki ¿ywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nale¿y uwa¿aã by skùadniki pùynne i staùe
ulegùy dokùadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien byã krótszy ni¿
5 minut.

5.5.2.Nakùadanie kompozycji ¿ywicznej.

Materiaù  do  wykonywania  posadzki  ¿ywicznej  nanoszony  mo¿e  byã  rêcznie:  za  pomoc¹  waùka,

pêdzla,  szpachli  lub  mechanicznie,  za  pomoc¹  agregatu  natryskowego,  zgodnie  z  wytycznymi
producenta.

 Ýywice  nanoszone  waùkiem  nale¿y  rozprowadziã  równomiernie  na  podùo¿u  np.  za  pomoc¹
specjalnej  listwy a nastêpnie  przy pomocy waùka  z  krótkim  wùosiem  (jest  to  specjalny waùek  do
¿ywic), energicznymi ruchami w prostopadùych do siebie kierunkach wetrzeã w podùo¿e.

Materiaù  wylewany  rozprowadziã  równomiernie  za  pomoc¹  kielni  lub  rakli  warstw¹  o
odpowiedniej grubo�ci a nastêpnie odpowietrzyã waùkiem z kolcami.

Je¿eli jest to wymagane, wykonaã posypkê z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o
uziarnieniu podanym przez producenta systemu.  Posypkê tak¹ wykonuje siê jako peùnokryj¹c¹,

natychmiast  po  naùo¿eniu  warstwy  ¿ywicy.  Po  zwi¹zaniu  ¿ywicy  (zazwyczaj  jest  to  czasokres
12÷24 godziny) nadmiar kruszywa nale¿y usun¹ã.

Zalecana temperatura materiaùu, powietrza i podùo¿a wynosi od +15°C do +25°C, za minimaln¹
temperaturê aplikacji uwa¿a siê +8°C za maksymaln¹ temperaturê  aplikacji uwa¿a  siê  +35°C,  o
ile producent w SST systemu nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:

� opóêniaj¹ reakcjê twardnienia,

� mog¹ powodowaã zwiêkszone zu¿ycie materiaùu (podwy¿szona lepko�ã),

� utrudniaj¹ wùa�ciwe rozprowadzenie materiaùu po podùo¿u.

Wysokie temperatury:

� przyspieszaj¹ reakcjê twardnienia,

� skracaj¹ czas obróbki,

� utrudniaj¹ uzyskanie powierzchni o optymalnej jako�ci.

Czas  obróbki  podany  jest  zawsze  przez  producenta  ¿ywicy  i  odnosi  siê  do  konkretnej
temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialno�ci materiaù zaczyna mieã konsystencjê
gêstopùynn¹  do  gêstej,  staje  siê  ci¹gn¹cy,  klej¹cy  i  nie  mo¿e  byã  dalej  stosowany.  Pod  koniec
czasu obrabialno�ci daje siê zauwa¿yã wzrost temperatury przygotowanej do nakùadania masy. 

Wykonuj¹c  roboty  w  zmiennych  warunkach  temperaturowych  pamiêtaã  nale¿y,  ¿e

wzrost  temperatury  powoduje  wzrost  ci�nienia  pary  w  podùo¿u,  co  mo¿e  skutkowaã

miejscowymi odspojeniami powùoki (powstawaniem pêcherzy osmotycznych). Dlatego te¿

zaleca  siê  wykonywanie  prac  przy  staùych  lub  spadaj¹cych  temperaturach.  Dobr¹  por¹

dnia  na  wykonywanie  prac  z  zastosowaniem  ¿ywic  poliuretanowych  s¹  godziny

poùudniowe  i  popoùudniowe.  Temperatura  podùo¿a  musi  byã  wy¿sza  od  temperatury

punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace nale¿y przerwaã. 

Wilgotno�ã  wzglêdna powietrza  podczas  wykonywania  robót  nie  powinna  przekraczaã

75%,  za  wi¹¿¹cy  uwa¿a  siê  jednak  przedziaù  wilgotno�ci  podany  przez  producenta

systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzegaã zapisów z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej
(konieczno�ã  stosowania  �rodków  ochrony  osobistej,  zapewnienie  wentylacji  pomieszczeñ  �  w
przypadku ¿ywic rozpuszczalnikowych, itp.). 

Nale¿y  bezwzglêdnie  przestrzegaã  wytycznych  producenta  dotycz¹cych  czasów  przerw
technologicznych.  Je¿eli  producent  systemu  nie  podaje  inaczej,  to  nale¿y  przestrzegaã
poni¿szych odstêpów czasowych:



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaùa sporz¹dzona w systemie                       na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.
SEKOspec

22

� aplikacja �mokre na mokre� � nanosiã natychmiast warstwê na warstwê,

� nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki � czasokres 12÷24 godziny,

� nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypk¹ � okre�la producent systemu.
Generalnie  nie  ma  czasowego  ograniczenia,  wymagane  jest  bardzo  staranne  oczyszczenie
uprzednio wykonanej warstwy i usuniêcie  niezwi¹zanego  materiaùu.  Producent systemu mo¿e
tu postawiã dodatkowe warunki dotycz¹ce przygotowania powierzchni.

Wzajemna  przyczepno�ã  do  siebie  poszczególnych  warstw  mo¿e  zostaã  pogorszona  przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Dokumentacja projektowa musi zawieraã opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych
i krytycznych miejsc takich jak dylatacje, obsadzenie odpùywów, wpustów itp. 

5.5.3.Pielêgnacja naùo¿onej powùoki i warstwy ochronne

Naùo¿on¹ ¿ywicê nale¿y chroniã przed wilgoci¹, wod¹ i agresywnymi substancjami minimum kilka
godzin (dokùadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgoã prowadzi do powstawania biaùych przebarwieñ i/lub powoduje lepko�ã powierzchni, jak
równie¿  mo¿e  prowadziã  do  zakùócenia  procesu  twardnienia  ¿ywicy  i  powstawania  b¹bli.

Przebarwione  i/lub  lepkie  powierzchnie  nale¿y  wówczas  usun¹ã  np.  przez  szlifowanie  lub
�rutowanie i ponownie obrobiã.

5.6. Wymagania dotycz¹ce wykonania posadzki ¿ywicznej

Podstawowe wymagania stawiane posadzkom ¿ywicznym

� Bezpieczeñstwo u¿ytkowania.

� Odpowiednia wytrzymaùo�ã pozwalaj¹ca na przeniesienie obci¹¿eñ statycznych, dynamicznych
i udarno�ciowych.

� Niski skurcz.

� Maùa odksztaùcalno�ã termiczn¹.

� Odporno�ã mechaniczna na �cieranie.

� Odporno�ã na obci¹¿enia chemiczne.

� Odporno�ã na obci¹¿enia termiczne.

� Odpowiednia antypo�lizgowo�ã.

� Trwaùo�ã.

� Odporno�ã na starzenie.

� £atwo�ã w utrzymaniu czysto�ci.

5.6.1. Prawidùowo wykonana posadzka ¿ywiczna powinna speùniaã nastêpuj¹ce wymagania:

� utwardzona  posadzka  powinna  byã  równa,  bez  rys,  spêkañ  i  pofaùdowañ,  gùadka  lub
antypo�lizgowa,

� caùa  powierzchnia  posadzki  powinna mieã  jednakow¹  barwê  zgodn¹  z  wzorcem (nie  dotyczy
sytuacji  dla  których  odmienno�ã  jest  zamierzona),  niedpouszczalne  s¹  biaùe  przebarwienia  i
kleisto�ã powierzchni,

� caùa powierzchnia posadzki powinna byã zespolona z podùo¿em,

� ukùad i grubo�ã warstw powinny byã zgodne z dokumentacj¹ lub instrukcj¹ producenta,

� geometria  posadzki  powinna  byã  zgodna  z  projektem  a  odchyùki  wymiarowe,  równo�ã

powierzchni powinny mie�ciã siê w zakùadanej tolerancji (je¿eli nie s¹ okre�lone warunki, to wg
Warunków  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  Czê�ã  B:  Roboty
wykoñczeniowe  Zeszyt  3:  Posadzki  mineralne  i  ¿ywiczne,  ITB,  Warszawa 2004 �  odchylenie
mierzone  2-metrow¹  ùat¹  kontroln¹  nie  powinno  byã  wiêksze  ni¿  ±5  mm  dla  posadzek
wykonanych  na  pùycie  betonowej  lub  ±3  mm  dla  posadzek  wykonanych  na  jastrychu
cementowym,

� odchylenia  posadzki  od  pùaszczyzny  poziomej  lub  spadku  (patrz  pkt  5.3)   nie  powinny  byã
wiêksze ni¿ ±5 mm na caùej dùugo�ci lub szeroko�ci podùo¿a i nie powinny powodowaã zaniku
zakùadanego spadku,



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaùa sporz¹dzona w systemie                       na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.
SEKOspec

23

� szczegóùy wykoñczenia posadzki (wpusty, cokoùy, dylatacje, naro¿a, obrze¿a itp.) powinny byã
wykonane zgodnie z dokumentacj¹ techniczn¹,

� szczeliny dylatacyjne powinny byã wypeùnione caùkowicie materiaùem wskazanym w projekcie,

� profile dylatacyjne (je¿eli byùy przewidziane) powinny byã osadzone zgodnie z dokumentacj¹  i
instrukcj¹ producenta.

5.6.2.Szczególne  wymagania  higieniczno  sanitarne  stawiane  posadzkom  przemysùowym  w
pomieszczeniach,  w  których  siê  przygotowuje,  poddaje  obróbce  lub  przetwarza  �rodki

spo¿ywcze

Posadzki  w  pomieszczeniach,  w  których  siê  przygotowuje,  poddaje  obróbce  lub  przetwarza
�rodki  spo¿ywcze  musz¹  speùniaã  wymagania  okre�lone  w  Rozporz¹dzeniach  Parlamentu
Europejskiego i Rady Europy z 29. kwietnia 2004 r.:

� Nr 852/2004 � w sprawie higieny �rodków spo¿ywczych,

� Nr 853/2004 � ustanawiaj¹ce szczegóùowe zasady higieny ¿ywno�ci pochodzenia zwierzêcego,

� Nr  854/2004  �  ustanawiaj¹ce  szczegóùowe  zasady  organizacji  urzêdowej  kontroli  nad
produktami pochodzenia zwierzêcego, przeznaczonymi do spo¿ycia przez ludzi,

� Nr  882/2004  �  w  sprawie  kontroli  urzêdowych  przeprowadzanych  w  celu  sprawdzenia
zgodno�ci z prawem paszowym i ¿ywno�ciowym oraz reguùami dotycz¹cymi zdrowia zwierz¹t i
dobrostanu zwierz¹t.

 oraz w przepisach krajowych, z których wymieniã nale¿y Ustawy:

� z  25  sierpnia  2006  r.  o  bezpieczeñstwie  ¿ywno�ci  i  ¿ywienia  (Dz.  U.  z  2006  r.  Nr  171,  poz.
1225),

� z 16 grudnia 2005 r. o produktach pochodzenia zwierzêcego (Dz. U. z 2005 r. Nr 17, poz. 127),

� z 22 lipca 2006 r. o paszach Dz. U. z 2006 r. Nr 144, poz. 1045).

�1.  W  pomieszczeniach,  w  których  siê  przygotowuje,  poddaje  obróbce  lub  przetwarza  �rodki

spo¿ywcze  (z  wyj¹tkiem  miejsc  spo¿ywania  posiùków  oraz  pomieszczeñ  wymienionych  w
rozdziale  III,  ale  wù¹czaj¹c  pomieszczenia  zawarte  w  �rodkach  transportu),  projekt  i  wystrój

musz¹  umo¿liwiaã  dobr¹  praktykê  higieny  ¿ywno�ci,  w  tym  ochronê  przed  zanieczyszczeniem
miêdzy oraz podczas dziaùañ. W szczególno�ci:

a) powierzchnie podùóg musz¹ byã utrzymane w dobrym stanie i musz¹ byã ùatwe do czyszczenia,
oraz  w  miarê  potrzeby,  do  dezynfekcji.  Wymaga  to  stosowania  nieprzepuszczalnych,
niepochùaniaj¹cych,  zmywalnych oraz nietoksycznych materiaùów,  chyba,  ¿e  przedsiêbiorstwa

sektora  spo¿ywczego  mog¹  zapewniã  wùa�ciwe  organy,  ¿e  inne  u¿yte  materiaùy  s¹
odpowiednie.  Gdzie  sytuacja  tego  wymaga,  podùogi  musz¹  zapewniaã  odpowiednie
odwadnianie podùogowe�.

Dodatkowe wymagania znajduj¹ siê w czternastu sekcjach zaù¹cznika III rozporz¹dzenia (WE)
853/2004 � zasady higieny ¿ywno�ci pochodzenia zwierzêcego. Znajduj¹ siê tam min. informacje
o  wymaganej  temperaturze  pomieszczeñ  i  wymaganej  temperaturze  czynników  myj¹cych,  co
pozwala na dobór odpowiednich kompozycji ¿ywicznych.

5.6.3.Szczególne wymagania stawiane posadzkom w zakùadach opieki zdrowotnej

Ogólne  wymagania  stawiane  materiaùom  zastosowanym  jako  warstwa  u¿ytkowa  w
pomieszczeniach  typu:  sale  operacyjne,  gabinety  zabiegowe,  OIOM-y  itp.  okre�la
Rozporz¹dzenie  Ministra  Zdrowia  z  22  czerwca  2005  r.  w  sprawie  wymagañ,  jakim  powinny
odpowiadaã  pomieszczenia  i  urz¹dzenia  zakùadu  opieki  zdrowotnej  (Dz.  U.  2005  Nr  116  poz.
985).  Powierzchnie  te  musz¹  byã  wykonane  z  materiaùów  trwaùych  o  powierzchniach  gùadkich,

antypo�lizgowych,  zmywalnych,  nienasi¹kliwych  i  odpornych  na  dziaùanie  �rodków

myj¹co-dezynfekcyjnych.

5.6.4.Wymagania w zakresie bezpieczeñstwa u¿ytkowania.

W  przypadku  posadzek  w  pomieszczeniach  mokrych,  ze  wzglêdu  na  niebezpieczeñstwo

po�lizgniêcia  siê,  konieczne  jest  dodatkowo  uzyskanie  dla  posadzki  odpowiedniej  klasy
antypo�lizgowo�ci  oraz  przestrzeni  wypeùnienia.  Parametry  te  maj¹  bezpo�redni  wpùyw  na
bezpieczeñstwo  u¿ytkowania.  Klasa  antypo�lizgowo�ci  definiowana  jest  zgodnie  z  DIN  51130
2004-06  Prüfung  von  Bodenbelägen;  Bestimmung  der  rutschhemmenden  Eigenschaft;
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Arbeitsräume  und  Arbeitsbereiche  mit  erhöhter  Rutschgefahr;  Begehungsverfahren;Schiefe
Ebene  (�Badanie  wykùadzin  podùogowych.  Oznaczenie  wùa�ciwo�ci  przeciwpo�lizgowej.

Pomieszczenia  i  przestrzenie  robocze  o  podwy¿szonym  zagro¿eniu  po�lizgowym.  Metoda
chodzenia  �  pùaszczyzna  nachylona).  Polskie  przepisy  nie  precyzuj¹  antypo�lizgowo�ci  i
przestrzeni  wypeùnienia  w  zale¿no�ci  od  funkcji,  jak¹  peùni  dane  pomieszczenie.  Przykùadowe

zalecenia  niemieckie,  wg  wytycznych:  �Fussboeden  In  Arbeitsraumen und  Arbeitsbereichen  mit
erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, IV.1989 podano w poni¿szej tablicy.

Zalecane klasy antypo�lizgowo�ci w wybranych pomieszczeniach 

Rodzaj pomieszczenia
Klasa 

antypo�lizgo

wo�ci

Przestrze
ñ

wypeùnieni

a

Mleczarnie, zakùady produkcji serów

Produkcja masùa i przetwarzanie mleka R12

Produkcja i pakowanie serów R11

Produkcja lodów R12

Zakùady produkuj¹ce sùodycze i czekoladê

Produkcja kakao R12

Produkcja mas cukierniczych (do dalszego
przetwarzania)

R11

Produkcja czekoladek, pralin R11

Zakùady produkuj¹ce tùuszcze jadalne, oleje i margaryny

Pomieszczenia wytopu tùuszczy R13 V6

Pomieszczenia rafinacji olei R13 V4

Pomieszczenia produkcji i pakowania margaryny R12

Pomieszczenia produkcji i pakowania tùuszczów

jadalnych
R12

Rzeênie, masarnie i przetwórstwo miêsa

Pomieszczenia uboju zwierz¹t R13 V10

Pomieszczenia rozdrabniania miêsa R13 V10

Pomieszczenia produkcji kieùbas R13 V8

Pomieszczenia przerobu drobiu R12 V6

Kuchnie, jadalnie

Kuchnie w restauracjach i hotelach przygotowuj¹ce

do 100 potraw dziennie
R11 V4

Jw. lecz powy¿ej 100 potraw dziennie R12 V4

Kuchnie w szkoùach, sanatoriach, przedszkolach R11

kuchnie w szpitalach, klinikach R12

Kuchnie w których posiùki s¹ tylko podgrzewane R10

Pomieszczenia do zmywania naczyñ R12 V4

Jadalnie, kantyny R9

Warsztaty naprawcze pojazdów
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Rodzaj pomieszczenia
Klasa 

antypo�lizgo

wo�ci

Przestrze
ñ

wypeùnieni

a

Pomieszczenia naprawcze R11

Kanaùy R12 V4

Myjnie R11 V4

6. KONTROLA JAKOÚCI ROBÓT

6.1. Ogólne  zasady  kontroli  jako�ci  robót  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�  Kod  CPV

45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przyst¹pieniem do robót

6.2.1.Kontrola jako�ci materiaùów

Materiaùy  u¿yte  do  wykonania  przygotowania  i  naprawy  podùo¿a  oraz  wykonania  posadzki
¿ywicznej musz¹ odpowiadaã wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.
 

Bezpo�rednio przed u¿yciem nale¿y sprawdziã:

� w protokole przyjêcia materiaùów na budowê; czy dostawca dostarczyù dokumenty �wiadcz¹ce

o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego  zastosowania  wyrobów

bêd¹cych  materiaùami  budowlanymi  w  my�l  Ustawy  o  wyrobach  budowlanych  z  dnia  16.
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

� stan  opakowañ  (oryginalno�ã  opakowañ  i  ich  szczelno�ã)  oraz  sposób  przechowywania
materiaùów,

� terminy przydatno�ci podane na opakowaniach.

Przed przyst¹pieniem do robót Wykonawca powinien wykonaã badania wody oraz ewentualnie
innych  materiaùów  u¿ytych  do  wykonania  robót  i  przedstawiã  wyniki  tych  badañ  Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaã wybrane wcze�niej wùa�ciwo�ci okre�lone

w SST zastosowanych materiaùów.

6.2.2.Badania podùo¿y pod posadzki ¿ywiczne

Sprawdzeniu podlega:

 Czysto�ã podùo¿a. Nale¿y sprawdziã, czy na powierzchni nie wystêpuje:

� stwardniaùy cement i inne osady,

� wady, takie jak kieszenie piaskowe,

� wykwity,

� kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

� luêne elementy, takie jak pyù, luêne i niezwi¹zane cz¹stki, odùamki betonu, ciaùa obce itp.,

� zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tùuszcze itp.,

� �rodki antyadhezyjne, �rodki do pielêgnacji betonu lub pozostaùo�ci starych powùok,

� odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecno�ã  pyùu  lub zanieczyszczeñ  na powierzchni podùo¿a  mo¿na  wykryã  wizualnie,  przez
przetarcie,  �cieranie,  skrobanie  lub  zadrapanie  powierzchniê  betonu.  Ta�ma  samoprzylepna
przyùo¿ona  do  powierzchni  wykazuje  obecno�ã  pyùu  po  oderwaniu.  Zanieczyszczenia  usun¹ã
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek,  mioteù,  spùukanie  wod¹,  odkurzenie  odkurzaczem
przemysùowym itp.

Obecno�ã  starych  wymalowañ,  zanieczyszczeñ  olejowych,  tùustych  zabrudzeñ,  �rodków

antyadhezyjnych itp. wykryã mo¿na poprzez oglêdziny, próbê zwil¿enia wod¹, itp. W zale¿no�ci

od  rodzaju  zanieczyszczeñ  usun¹ã  je  mechanicznie,  przez  zmycie  wod¹  z  dodatkiem
detergentu lub stosuj¹c specjalistyczne �rodki. 

Wykrycie  obszarów  odspojonych  w konstrukcji  betonowej  lub  niezwi¹zanych  pojedynczych
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ziaren  kruszywa  w  powierzchniowej  warstwie  podùo¿a  mo¿na  przeprowadzaã  np.  przez
ostukiwanie lekkim mùotkiem lub innym przyrz¹dem.

Sprawdzenie podùo¿a pod k¹tem wystêpowania na powierzchni podùo¿a kawern i zagùêbieñ,

mog¹cych powodowaã przerwanie ci¹gùo�ci powùoki nale¿y przeprowadziã wizualnie. 

Stwierdzone wykwity usun¹ã np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

 Równo�ã  podùo¿a.  Sprawdzenie  równo�ci  podkùadu,  które  przeprowadza  siê  przykùadaj¹c  w
dowolnych  miejscach  i  kierunkach  2-metrow¹  ùatê.  Nierówno�ci   wiêksze  od  podanych  w
punkcie  5.3  wyrównaã  w  sposób  podany  w  dokumentacji  technicznej  z  zastosowaniem
materiaùów wyszczególnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

 Spadek podùo¿a.  Sprawdzenie spadków podùo¿a  pod posadzkê  przeprowadza siê  za pomoc¹
2-metrowej  ùaty  i  poziomnicy.  Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowaã  w
sposób  podany  w dokumentacji  technicznej  z  materiaùów  o  wùa�ciwo�ciach  podanych  w  pkt.
2.2.1.  niniejszej  specyfikacji  technicznej.  Sprawdzenia  prawidùowo�ci  wykonstruowania
spadków  nale¿y  dokonaã  np.  rozlewaj¹c  wodê  i  obserwuj¹c  kierunek  jej  spùywu,  lub  przy
pomocy poziomnicy. Pomiary równo�ci i spadków nale¿y wykonaã z dokùadno�ci¹ do 1 mm.

 Temperatura powietrza i podùo¿a. Zaleca siê, aby pomiar temperatury powierzchni podùo¿a byù
dokonywany  termometrem  przeznaczonym  do  pomiaru  temperatury  powierzchniowej.  Je�li
zachodzi potrzeba dokùadnego pomiaru temperatury podùo¿a, po zastosowaniu odpowiedniego
materiaùu  zapewniaj¹cego  kontakt  termiczny  z  podùo¿em  mo¿na  przeprowadziã  pomiar  w
nastêpuj¹cy  sposób.  Zaleca  siê  umieszczenie  termometru  w  pozycji  pomiarowej  w  �rodku

materiaùu izolacyjnego, takiego jak pùyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i
grubo�ci 70 mm. Zaleca siê przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn.,
kiedy zmiana temperatury z upùywem czasu jest ni¿sza ni¿ 1 stopieñ Celsjusza/5 minut.

Temperaturê otoczenia mierzyã termometrem, np. rtêciowym lub cyfrowym. Zaleca siê, aby
dokùadno�ã  odczytu  wynosiùa  co  najmniej  ±1°C.  Pomiary  powinny  byã  wykonywane  w
bezpo�rednim  s¹siedztwie  miejsca  prowadzenia  prac.  Czujnik  temperatury  (termometr)  nie
powinien  byã  poddawany  bezpo�redniemu  dziaùaniu  promieni  sùonecznych.  Zaleca  siê
wykonywanie  pomiarów  wystarczaj¹co  czêsto,  aby  odnotowaã  zmiany  o  2°C  i  odnotowaã
tendencjê obni¿ania lub wzrostu.

Wyniki  powinny  odpowiadaã  zakresowi  podanemu  w  p.  5.5.2.,  chyba  ¿e  SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur. 

 Wilgotno�ã powietrza i podùo¿a. Wilgotno�ã powietrza nale¿y oceniã przy u¿yciu odpowiednich
przyrz¹dów (higrometr).

Kompozycje  ¿ywiczne  nie  mog¹  byã  nakùadane,  je�li  temperatura  otoczenia  przekracza
temperaturê  punktu  rosy  o  mniej  ni¿  3°C,  dlatego  konieczne  jest  oznaczenie  temperatury
punktu rosy za pomoc¹ tabel lub przy pomocy elektronicznych termohigrometrów.

Wilgotno�ã  podùo¿a  mierzyã  metodami  bezpo�rednimi  (np.  za  pomoc¹  wagosuszarki)  lub
aparatem CM.

Wyniki  powinny  odpowiadaã  zakresowi  podanemu  w  pkt.  5.5.2.,  chyba  ¿e  SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres. 

 Parametry  wytrzymaùo�ciowe  podùo¿a.  Powierzchniow¹  wytrzymaùo�ã  na  rozci¹ganie  mo¿na

mierzyã  na  placu  budowy  metod¹  �pull-off�.  Metodê  tê  mo¿na  stosowaã  bezpo�rednio  na
badanej  powierzchni  lub  w  miejscu,  gdzie  powierzchnia  zostaùa  czê�ciowo  nawiercona,  je�li
wymagany jest pomiar wytrzymaùo�ci na okre�lonej gùêboko�ci pod powierzchni¹.

Wytrzymaùo�ã na �ciskanie mo¿na  mierzyã np. metodami sklerometrycznymi.

Wyniki nale¿y porównaã z warto�ciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca  siê  zwrócenie  uwagi  na  staranne  przygotowanie  powierzchni,  a  tak¿e  na  liczbê  i
umiejscowienie punktów pomiarowych, tak aby byùy one odpowiednio reprezentatywne.

 Sprawdzeniu  podlega  poprawno�ã  wykonania  hydroizolacji  i/lub  paroizolacji  konstrukcji
podùogi. Sprawdzenie polega na czê�ciowym odbiorze etapu robót  zwi¹zanych  z wykonaniem
warstw hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czê�ciowego  odbioru ww.
robót  prace  posadzkarskie  nale¿y  przerwaã  do  momentu  ustalenia  sposobu  usuniêcia

stwierdzonych nieprawidùowo�ci. 
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Nale¿y  ponadto  sprawdziã  zgodno�ã  przygotowania  podùo¿a  z  wymogami  wynikaj¹cymi  z
dokumentacji  projektowej  i  odpowiednich  SST.  Inne  badania,  je¿eli  s¹  niezbêdne  i
wykonywane,  nale¿y  przeprowadziã  metodami  opisanymi  w  odpowiednich  dokumentach
odniesienia  (normach,  SST  itp.).  Wyniki  badañ  powinny  byã  porównane  z  wymaganiami
podanymi  w  dokumentacji  projektowej,  SST  lub  kartach  technicznych  odpowiednich
materiaùów,  odnotowane  w  formie  protokoùu  kontroli,  wpisane  do  dziennika  budowy  i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robót

6.3.1.Badania  w  czasie  robót  polegaj¹  na  sprawdzeniu  zgodno�ci  wykonywanych  robót  z
dokumentacj¹  projektow¹,  specyfikacjami  technicznymi  oraz  instrukcjami  producentów

zastosowanych wyrobów. W odniesieniu do posadzek nakùadanych wielowarstwowo badania
te  powinny  byã  przeprowadzane  przy  wykonywaniu  ka¿dej  warstwy.  Powinny  one
obejmowaã sprawdzenie:

� przestrzegania warunków prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej ST,

� poprawno�ci  przygotowania  podùo¿y  oraz  wykonania  poszczególnych  warstw  w  sposób

pozwalaj¹cy na ich caùkowite stwardnienie i zapewniaj¹cy ich zespolenie.

6.3.2.Przy nakùadaniu wielowarstwowym kompozycji ¿ywicznych, poprzedni¹, stwardniaù¹ warstwê
traktowaã  trzeba  jak  podùo¿e,  konieczne  jest  jej  sprawdzenie  wg  zasad  podanych  w  pkt.
6.2.2.

6.3.3.Podczas nakùadania kompozycji ¿ywicznej kontrolowaã nale¿y:

� temperaturê  materiaùów  (je¿eli  istnieje  uzasadnione  podejrzenie,  ¿e  materiaù  mógù  byã
przechowywany w nieodpowiednich warunkach), 

� wygl¹d zewnêtrzny materiaùów,

� poprawno�ã przygotowania podùo¿a,

� ilo�ã mieszanych skùadników, czas mieszania, czas aplikacji, zu¿ycie materiaùu,

� warunki  cieplno  wilgotno�ciowe  (temperatura  powietrza,  podùo¿a,  wilgotno�ã  wzglêdna

powietrza, punkt rosy),

� grubo�ã  nakùadanej  powùoki.  Kontrolê  nale¿y  przeprowadzaã  na bie¿¹co  sprawdzaj¹c  zu¿ycie

materiaùu dla ka¿dego cyklu roboczego,

� sposób  wykonania  posypki  z  kruszywa  (je¿eli  jest  wykonywania)  i  usuniêcie  po  zwi¹zaniu

kompozycji ¿ywicznej nadmiaru kruszywa,

� dùugo�ã przerw technologicznych,

�  wygl¹d  naùo¿onej  ka¿dej  warstwy powùoki.  Powùoka  powinna mieã  jednolit¹  barwê  i  jednolity
wygl¹d,

� przed  naùo¿eniem  kolejnej  warstwy  systemu  poprzednia  powinna  byã  zwi¹zana,

niedopuszczalne s¹  rysy,  spêkania  i  pofaùdowania  jak  równie¿  bez rys,  spêkañ  i  pofaùdowañ,

niedopuszczalne s¹ biaùe przebarwienia i kleisto�ã powierzchni.

W  odniesieniu  do  materiaùów  nakùadanych  wielowarstwowo  badania  te  powinny  byã
przeprowadzane przy wykonywaniu ka¿dej warstwy. 

6.3.4.Wyniki  badañ  przeprowadzanych w czasie wykonywania robót  powinny byã  odnotowane w
formie  protokoùu  kontroli,  wpisane do dziennika  budowy i  zaakceptowane  przez  inspektora
nadzoru.

6.4.  Badania w czasie odbioru robót

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badañ

Badania w czasie odbioru robót  przeprowadza siê  celem oceny czy speùnione  zostaùy wszystkie
wymagania dotycz¹ce wykonanej posadzki ¿ywicznej, w szczególno�ci w zakresie:

� zgodno�ci  z  dokumentacj¹  projektow¹  i  specyfikacj¹  techniczn¹  wraz  z  wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

� jako�ci zastosowanych materiaùów i wyrobów,

� prawidùowo�ci przygotowania podùo¿a,
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� prawidùowo�ci wykonania posadzki ¿ywicznej,

� prawidùowo�ci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokoùów itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru robót nale¿y wykorzystywaã wyniki badañ dokonanych przed
przyst¹pieniem do robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotycz¹ce

wykonanych robót.

Przed przyst¹pieniem do badañ przy odbiorze nale¿y sprawdziã na podstawie dokumentów:

a) czy  zaù¹czone  wyniki  badañ  dokonanych  przed  przyst¹pieniem  do  robót  potwierdzaj¹,  ¿e
przygotowane  podùo¿a  nadawaùy  siê  do  naùo¿enia  kompozycji  ¿ywicznej,  a  u¿yte  materiaùy
speùniaùy wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robót speùnione byùy warunki cieplno-wilgotno�ciowe  podane w p.
5.5.2 niniejszej ST,

c)  czy  ukùad  i  grubo�ã  warstw  posadzki  ¿ywicznej  odpowiada  dokumentacji  technicznej  i
wytycznym producenta,

d) czy  przestrzegane  byùy  dùugo�ci  przerw  technologicznych  miêdzy  poszczególnymi  etapami
robót.

6.4.2.Opis badañ

6.4.2.1. Sprawdzenie wygl¹du powierzchni posadzki � stwardniaùa posadzka powinna byã równa,

o  jednolitej  barwie,  niedopuszczalne  s¹  rysy,  spêkania  i  pofaùdowania  jak  równie¿  biaùe
przebarwienia i kleisto�ã powierzchni.

6.4.2.2.  Sprawdzenie  stopnia  utwardzenia  posadzki  poprzez  naciskanie  jej  powierzchni
metalowym  przedmiotem;  po  naciskaniu  nie  powinny  pozostawaã  w  posadzce  trwaùe
odksztaùcenia.

6.4.2.3.  Sprawdzenie  przylegania  i  zwi¹zania  posadzki  z  podkùadem  podùogowym  poprzez
opukiwanie  jej  powierzchni  drewnianym  mùotkiem;  posadzka  nie  powinna  wydawaã
charakterystycznego gùuchego odgùosu.

6.4.2.4.  Sprawdzenie  równo�ci  podùo¿a  z  dokùadno�ci¹  do  1  mm  poprzez  przyùo¿enie  w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowej ùaty. 

6.4.2.5.  Sprawdzenie  spadków  podùo¿a  za  pomoc¹  2-metrowej  ùaty  i  poziomnicy.  Pomiary
spadków nale¿y wykonaã z dokùadno�ci¹ do 1 mm. Sprawdzenia prawidùowo�ci wykonstruowania
spadków nale¿y dokonaã np. rozlewaj¹c wodê i obserwuj¹c kierunek jej spùywu, lub przy pomocy
poziomnicy. 

6.4.2.6.  Sprawdzenie  prawidùowo�ci  wykonania  szczegóùów  wykoñczenia  posadzki,  np.
osadzenia wpustu, wykonania cokoùu, metod¹ wizualn¹.

6.4.2.7.  Sprawdzenie  prawidùowo�ci  wykonania  szczelin  dylatacyjnych  metod¹  wizualn¹  oraz
poprzez zmierzenie ich szeroko�ci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne
powinny mieã jednakow¹ szeroko�ã, a masa dylatacyjna powinna dokùadnie wypeùniaã przestrzeñ
pomiêdzy polami posadzki.

Badania  powy¿sze  nale¿y  przeprowadziã  wzrokowo,  przez  pomiar  oraz  porównanie  z
dokumentacj¹  projektow¹,  równocze�nie  z  ocen¹  zgodno�ci  wykonania  robót  z  wymaganiami
podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

6.4.3.Dodatkowe  badania  wùa�ciwo�ci  technicznych  kompozycji  ¿ywicznych  przed  i  po
stwardnieniu, a tak¿e wykonanej posadzki. 

Badania  takie  przeprowadza  siê  z  ramach  przyjêtego  Programu  Zabezpieczenia  Jako�ci  lub
gdy konieczno�ã  przeprowadzenia takich badañ  wynika z odrêbnych  przesùanek  i  szczegóùowej

specyfikacji technicznej.

Decyzjê o wyborze parametrów do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje siê
w sposób indywidualny. Oceny wyników badañ nale¿y dokonywaã w sposób kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE OBMIARU I PRZEDMIARU ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 �Wymagania ogólne�

pkt 7

7.2. Szczegóùowe zasady obmiaru robót
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Posadzki ¿ywiczne oblicza siê w metrach kwadratowych. 

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST �Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7,

pkt 8

8.2. Odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu 

Przy  wykonywaniu  posadzek  ¿ywicznych  robotami  ulegaj¹cymi  zakryciu  s¹  podùo¿e  i  ka¿da

stwardniaùa warstwa stanowi¹ca podùo¿e dla kolejnej nakùadanej warstwy kompozycji ¿ywicznej.

Odbiór  podùo¿a  nale¿y  przeprowadziã  bezpo�rednio  przed  przyst¹pieniem  do  nakùadania

kolejnej warstwy, natomiast odbiór ka¿dej ulegaj¹cej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu,
a przed uùo¿eniem kolejnej warstwy.

W  trakcie odbioru podùo¿y  nale¿y  przeprowadziã  badania  wymienione w pkt.  6.2.2.  niniejszej
specyfikacji. Wyniki badañ nale¿y porównaã z wymaganiami dotycz¹cymi przygotowania podùo¿a
okre�lonymi  w pkt.  5.3.  Je¿eli  wszystkie pomiary i  badania daùy  wynik  pozytywny mo¿na  uznaã
podùo¿e za przygotowane prawidùowo, tj. zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹ oraz SST i zezwoliã
na przyst¹pienie do nakùadania kompozycji ¿ywicznej.

Je¿eli chocia¿ jeden wynik badañ jest negatywny podùo¿e nie powinno byã odebrane. W takim
przypadku  nale¿y  ustaliã  zakres  prac  i  rodzaje  materiaùów  koniecznych  do  usuniêcia

nieprawidùowo�ci.  Po  wykonaniu  ustalonego  zakresu  prac  nale¿y  ponownie  przeprowadziã
badania nieodebranego podùo¿a. 

Wszystkie  ustalenia  zwi¹zane  z  dokonanym  odbiorem  robót  ulegaj¹cych  zakryciu  oraz
materiaùów  nale¿y  zapisaã  w dzienniku  budowy lub  protokole  podpisanym przez  przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiór czê�ciowy

Odbiór  czê�ciowy  polega  na  ocenie  ilo�ci  i  jako�ci  czê�ci  robót.  Odbioru  czê�ciowego  robót

dokonuje  siê  dla  zakresu  okre�lonego  w  dokumentach  umownych,  wedùug  zasad  jak  przy
odbiorze ostatecznym robót (pkt 8.4.). 

Celem  odbioru  czê�ciowego  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych
robotach i ich usuniêcie przed wykonaniem nastêpnej warstwy lub odbiorem koñcowym. 

Odbiór  czê�ciowy  robót  jest  dokonywany  przez  inspektora  nadzoru  w  obecno�ci  kierownika
budowy. 

Protokóù  odbioru  czê�ciowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  czê�ciowego  rozliczenia  robót

(je¿eli umowa tak¹ formê przewiduje).

8.4. Odbiór ostateczny (koñcowy)

8.4.1.Odbiór koñcowy stanowi ostateczn¹ ocenê rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do
ich  zakresu  (ilo�ci),  jako�ci  i  zgodno�ci  z  dokumentacj¹  projektow¹  oraz  niniejsz¹
specyfikacj¹  techniczn¹.  Odbiór  ostateczny  przeprowadza  komisja  powoùana  przez
zamawiaj¹cego, na podstawie przedùo¿onych dokumentów, wyników badañ oraz dokonanej
oceny  wizualnej.  Zasady  i  terminy  powoùywania  komisji  oraz  czas  jej  dziaùania  powinna
okre�laã umowa

8.4.2.Dokumenty do koñcowego odbioru

Wykonawca robót obowi¹zany jest przedùo¿yã komisji nastêpuj¹ce dokumenty:

� dokumentacjê projektow¹ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,

� szczegóùowe  specyfikacje  techniczne  ze  zmianami  wprowadzonymi  w  trakcie  wykonywania
robót,

� dziennik  budowy i  ksi¹¿ki  obmiarów  z  zapisami  dokonywanymi  w toku   prowadzonych  robót,

protokoùy kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

� dokumenty  �wiadcz¹ce  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania  u¿ytych

wyrobów budowlanych,

� protokoùy odbioru robót ulegaj¹cych zakryciu,

� protokoùy odbiorów czê�ciowych,
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� instrukcje producentów dotycz¹ce zastosowanych materiaùów,

� wyniki badañ laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku  odbioru  komisja  obowi¹zana  jest  zapoznaã  siê  z  przedùo¿onymi  dokumentami,
przeprowadziã badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porównaã je z wymaganiami
podanymi  w  dokumentacji  projektowej  i  w  pkt.  5.5.  i  5.6.  niniejszej  specyfikacji  oraz  dokonaã
oceny wizualnej.

Roboty  powinny  byã  odebrane,  je¿eli  wszystkie  wyniki  badañ  s¹  pozytywne,  a  dostarczone
przez wykonawcê dokumenty s¹ kompletne i prawidùowe pod wzglêdem merytorycznym. 

Je¿eli chocia¿by jeden wynik badañ byù negatywny prace nie powinny byã odebrane. W takim
wypadku nale¿y przyj¹ã jedno z nastêpuj¹cych rozwi¹zañ:

� je¿eli  to  mo¿liwe  nale¿y  ustaliã  zakres  prac  koryguj¹cych,  usun¹ã  niezgodno�ci  robót

posadzkowych z wymaganiami okre�lonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i 5.6.
niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawiã posadzkê ponownie do odbioru,

� je¿eli odchylenia od wymagañ nie zagra¿aj¹ bezpieczeñstwu u¿ytkownika oraz nie ograniczaj¹
trwaùo�ci  i  skuteczno�ci  robót,  zamawiaj¹cy  mo¿e  wyraziã  zgodê  na  dokonanie  odbioru
koñcowego  z  jednoczesnym  obni¿eniem  warto�ci  wynagrodzenia  w  stosunku  do  ustaleñ
umownych,

� w  przypadku,  gdy  nie  s¹  mo¿liwe  podane  wy¿ej  rozwi¹zania  wykonawca  zobowi¹zany  jest
usun¹ã wadliwie wykonan¹ posadzkê, wykonaã j¹ ponownie i powtórnie zgùosiã do odbioru.

W przypadku niekompletno�ci dokumentów odbiór mo¿e byã dokonany po ich uzupeùnieniu.

Z czynno�ci  odbioru sporz¹dza  siê  protokóù  podpisany przez przedstawicieli  zamawiaj¹cego  i
wykonawcy. Protokóù powinien zawieraã:

� ustalenia podjête w trakcie prac komisji,

� ocenê wyników badañ,

� wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniêcia,

� stwierdzenie zgodno�ci lub niezgodno�ci wykonania robót z zamówieniem. 

Protokóù  odbioru  koñcowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  rozliczenia  koñcowego  pomiêdzy

zamawiaj¹cym a wykonawc¹.

8.5. Odbiór po upùywie okresu rêkojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rêkojmi  i  gwarancji  jest  ocena stanu posadzki po u¿ytkowaniu  w tym
okresie  oraz  ocena  wykonywanych  w  tym  okresie  ewentualnych  robót  poprawkowych,
zwi¹zanych z usuwaniem zgùoszonych wad. 

Odbiór  po upùywie  okresu rêkojmi  i  gwarancji  jest  dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wykonanych  posadzek,  z  uwzglêdnieniem  zasad  opisanych  w  pkt.  8.4.  �Odbiór  ostateczny
(koñcowy)�. 

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstaw¹  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potr¹ceñ wynikaj¹cych z obni¿onej jako�ci robót. 

Przed  upùywem  okresu  gwarancyjnego  zamawiaj¹cy  powinien  zgùosiã  wykonawcy  wszystkie
zauwa¿one wady w wykonanych robotach posadzkowych.

9. PODSTAWA  ROZLICZENIA  ROBÓT  PODSTAWOWYCH,  TYMCZASOWYCH  I  PRAC

TOWARZYSZ¥CYCH

9.1. Ogólne  ustalenia  dotycz¹ce  podstawy  pùatno�ci  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�

Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i pùatno�ci

Rozliczenie  robót  mo¿e  byã  dokonane  jednorazowo  po  wykonaniu  peùnego  zakresu  robót  i  ich
koñcowym  odbiorze  lub  etapami  okre�lonymi  w  umowie,  po  dokonaniu  odbiorów  czê�ciowych

robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiêdzy zamawiaj¹cym a wykonawc¹ nastêpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego. 

Podstawê rozliczenia oraz pùatno�ci wykonanego i odebranego zakresu robót stanowi warto�ã
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tych robót obliczona na podstawie:

Wariant I

� okre�lonych  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i  ilo�ci  robót

zaakceptowanych przez zamawiaj¹cego lub

Wariant II

� ustalonej w umowie kwoty ryczaùtowej za okre�lony zakres robót.

Ceny jednostkowe wykonania posadzki ¿ywicznej lub kwoty ryczaùtowe uwzglêdniaj¹:

� przygotowanie stanowiska roboczego,

� dostarczenie do stanowiska roboczego materiaùów, narzêdzi i sprzêtu,

� obsùugê sprzêtu,

� zabezpieczenie elementów nie przeznaczonych do obróbki,

� przygotowanie materiaùów,

� ocenê i przygotowanie podùo¿y,

� demonta¿  przed  robotami  posadzkowymi  i  monta¿  po  wykonaniu  robót  elementów,  które

wymagaj¹ zdemontowania w celu wykonania prac,

� wykonanie posadzki ¿ywicznej,

� naprawienie uszkodzeñ powstaùych w czasie wykonywania robót,

� uporz¹dkowanie miejsca wykonywania robót,

� usuniêcie  pozostaùo�ci,  resztek  i  odpadów  materiaùów  w  sposób  podany  w  specyfikacji
technicznej (opisaã sposób usuniêcia pozostaùo�ci i odpadów),

� likwidacjê stanowiska roboczego,

� utylizacjê  opakowañ  i  resztek  materiaùów  zgodnie  ze  wskazaniami  ich  producentów  i
wymaganiami specyfikacji,

� koszty po�rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.


