OBIEKT: BIEZNIA PROSTA 60 m (4-torowa).
ADRES: 17-220 Narewka, ul. Nowa 4, nr ewid. gruntéw: 130/11, 130/9.
Inwestor: GMINA NAREWKA, ul. Biatowieska 1, 17-220 Narewka

POSADZKI PRZEMYSLOWE

POSADZKI Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH | POLIURETANOWYCH
(Kod CPV 45432100-5)
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE

L e CZESC OGOLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

5. ... WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. i KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
IBDiM — Instytut Budowy Droég i Mostow

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
Budowa biezni prostej 60 m (4-torowej).

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem posadzek przemystowych z zywic epoksydowych i
poliuretanowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zaméwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow
bhp.

1.4. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemystowej (warstwy uzytkowej podtogi) wykonanej
Z zastosowaniem zywic syntetycznych na spoiwie poliuretanowym i/lub epoksydowym. W skfad
zestawu wchodzi zwykle:

- Kompozycja gruntujgca (gruntownik),

- Kompozycja podstawowa,

- Kompozycja wykanczajgca.

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robot przygotowawczych poditoza oraz
wymagania dotyczgce wykonania i odbioréw robot podstawowych. Specyfikacja ta nie dotyczy
wykonania innych elementéw konstrukcji podtogi, tj. warstwy przerywajacej podcigganie
kapilarne, warstwy ochronnej i betonu podktadowego — dla podtdég na gruncie lub na konstrukcji

stropu, hydroizolacji, termoizolacji, warstwy ochronnej i betonu nosnego. Roboty te ujete sg w
odrebnych specyfikacjach technicznych.

Specyfikacja nie dotyczy takze wykonywania posadzek antyelektrostatycznych jako catosci,
jednak poszczegolne jej czesci mogg by¢ wykorzystywane do okreslenia wymagan w zakresie
przygotowania podfoza oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioru robét identycznych
operaciji technologicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, p. 1.4.

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Podloga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajgce jej wymagane witasciwosci
uzytkowe.

Konstrukcja podiogi — uktad warstw ziozony z podtoza, warstw hydroizolacyjnych i

paroizolacyjnych, izolacji termicznej i akustycznej, warstw ochronnych, warstw nosnych (beton,
jastrychy), dobranych w sposoéb zalezny od obcigzen i rodzaju pomieszczenia.

Posadzka — warstwa uzytkowa (wierzchnia) podtogi.

Posadzka z zywic syntetycznych — warstwa uzytkowa podiogi wykonana z kompozyciji
zawierajgcej spoiwo (zywice epoksydowg lub/i poliuretanowg), utwardzacz, wypetniacze,
pigmenty i dodatki.

Posadzka chemoodporna — posadzka wykonana z materiatdbw odpornych na dziatanie
chemikalidéw i agresywnych mediéw, chronigca konstrukcje podtogi przed ich oddziatywaniem.

Posadzka powtokowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi o grubosci ok. 0,5
mm, wykonywana z jedno- lub dwusktadnikowej kompozycji zywicznej.

Posadzka wylewana - sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi o grubosci rzedu 1-4
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mm, wykonywana z dwu- lub tréjsktadnikowej kompozycji zywicznej.

Posadzka szpachlowa — uzytkowa podtogi o grubosci 3-25 mm, wykonywana z dwu- lub
trojsktadnikowej kompozycji zywiczne;j.

Posadzka cienkowarstwowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi o grubosci
rzedu 0,5-1 mm.

Posadzka grubowarstwowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podiogi o grubosci
rzedu 1,5-3 mm.

Posadzka antyposlizgowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi ze zdefiniowang
klasg antyposlizgowosci wg DIN 51130 :2004-06 ,Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poslizgowym).

Klasa antyposlizgowosci — struktura wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod
odpowiednim katem noga w typowym obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy
antyposlizgowosci wg DIN 51130 : 2004-06 ,Prifung von Bodenbeldgen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhéhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie wtasciwosci
przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9 do R13.

Kompozycja gruntujgca (gruntownik, srodek gruntujacy) — jedno- lub dwuskiadnikowa
kompozycja zywiczna stuzgca do powierzchniowego wzmocnienia podktadu.

Kompozycja podstawowa — jedno- lub wielosktadnikowa kompozycja zywiczna nadajgca
posadzce wymagang odpornos$¢ chemiczng i parametry wytrzymatosciowe.

Kompozycja wykanczajaca — jedno- lub dwusktadnikowa kompozycja zywiczna, naktadana na
kompozycje podstawowg w celu nadania jej szczegolnych wiasciwosci np. odpornosci na
promieniowanie UV czy stanowigca warstwe dekoracyjng. Moze stanowi¢ warstwe wierzchnig
przy wykonywaniu posadzek antyposlizgowych.

Podktad betonowy — warstwa konstrukcyjna podtogi, na ktérej wykonuje sie posadzke zywiczna.

Przestrzen wypetnienia — parametr mowigcy o zdolnosci powierzchni posadzki do gromadzenia
zanieczyszczen, zaréwno ciektych jak i statych, w sposdb nie powodujgcy niebezpieczenstwa
poslizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy najnizszym a najwyzszym
punktem warstwy uzytkowej posadzki. Wytyczne ,Fussboeden In Arbeitsraumen und
Arbeitsbereichen mit erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, 1V.1989 rozrdzniajg cztery klasy
przestrzeni wypetienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba moéwi o objetosci dostepnej przestrzeni w cm?
na 1 dm? powierzchni posadzki).

Dylatacje — szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczenia pol podktadu lub
podiogi/konstrukcji podtogi w stosunku do otaczajgcej konstrukcji.

Ciezki transport (ruch ciezki i duzy) — wg ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobow do
wykonywania posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ powyzej 50
kN, pojazdy na kotach twardych o nacisku na o$ powyzej 6 kN.

Sredni transport (ruch s$redni) — wg ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobéw do
wykonywania posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na os ponizej 50
kN, niewielkie obcigzenia dynamiczne.

Lekki transport (ruch lekki) — ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobéw do wykonywania
posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ do 20 kN oraz ruch
pieszy.

Srodowisko agresywne — $rodowisko powodujgce niszczenie betonu lub Zelbetu PN-EN
206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

Agresywne srodowisko ciekte — srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone sktadem i
wiasciwosciami jego stanu ciektego.

Stopien agresywnosci sSrodowiska — techniczna ocena intensywnosci agresywnego
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oddziatywania Srodowiska na zmiane wtasciwosci technicznych.

State oddzialywanie sSrodowiska agresywnego — oddziatywanie Srodowiska agresywnego w
sposoéb staty.

Okresowe oddzialywanie sSrodowiska agresywnego — oddziatywanie s$rodowiska
agresywnego w sposob okresowy lub cykliczny.

Zywotnos$é (czas obrabialnosci, czas obrébki) — maksymalny czas, w jakim kompozycja
zywiczna moze by¢ uzyta po zarobieniu.

Kit — wyréb w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajac
do wtasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Oczyszczanie strumieniowe — usuwanie materialu podtoza betonowego do maksymalnej
gtebokosci 2 mm.

Oczyszczanie strumieniowo-scierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem
materiatu sciernego.

Usuwanie mechaniczne — usuwanie podfoza przez mtotkowanie lub Scieranie.
Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z
uzyciem wody pod wysokim cisnieniem.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie uszkodzonego betonu z
pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymatosci z uzyciem wody pod
wysokim ci$nieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody — oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem z
dodatkiem lub bez dodatku materiatu sciernego.

Wilgotnos¢ masowa — wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do
masy materiatu suchego.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek cisnienia czgstkowego pary zawartej w powietrzu
do cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i ci$nieniu powietrza.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej osiggnie
stan nasycenia.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania posadzek z zywic poliuretanowych i/lub epoksydowych

Dokumentacja wykonania posadzek zywicznych stanowi czes¢ sktadowg dokumentacji budowy,
ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.6.

1.8. Nazwy i kody roboét objetych zamowieniem:

Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét

CPV 45432100-5

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzki zywicznej powinny by¢ rozwigzaniami
systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.2.1.Podioze
Podlozem pod posadzke zywiczng moze byc¢:
- beton klasy C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
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produkcja i zgodnos¢,

- jastrych cementowy klasy CT-C25-F4 wg PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz
materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania,

- jastrych epoksydowy wg PN-EN 13813:2003 Podkifady podiogowe oraz materialy do ich
wykonania — Materiaty — Witasciwosci i wymagania (parametry okresla producent systemu
zywic),

- zaprawa naprawcza np. typu PCC z systemdw naprawy konstrukcji betonowych i Zzelbetowych
klasyfikowana przynajmniej jako R3 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne — lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDIM) o wytrzymatosci na $ciskanie
przynajmniej 25 MPa.

Cementowe podtoze powinno by¢ wysezonowane przez minimum 28 dni. Jezeli podkiad jest
wykonywany z suchych zapraw (np. szybkowigzgcych), producent moze dopusci¢ wykonywanie
pokry¢ zywicznych po krétszym okresie sezonowania.

Wilgotnos¢ cementowego podtoza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4%. Podtoze musi by¢
zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociows i/lub paroizolacja.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowa¢ z wymaganiami producenta systemu. W
zaleznosci od dodatkowych obcigzen mechanicznych parametry te mogg ulec podwyzszeniu,
réowniez w szczegolnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopuscic
stosowanie posadzki zywicznej na podiozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.
2.2.2.Kompozycja zywiczna

A. Zestawienie najwazniejszych wymagan i wiasciwosci technicznych wyrobow przeznaczonych
do wykonywania posadzek zywicznych wedtug ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobow do
wykonywania posadzek zywicznych podano w punktach 2.2.2.1-2.2.2.3:

2.2.2.1. Cechy identyfikacyjne

Wiasciwosci Wymagania
Gestosé [g/cm?] Wartos¢ deklarowana +
« sktadnik zywiczny 5%
e utwardzacz
Lepkosé [sek] Wartos¢ deklarowana *
« sktadnika zywicznego 5%
e utwardzacza

2.2.2.2. Najwazniejsze wlasciwosci techniczne w stanie nieutwardzonym

Posadzka | Posadzka | Posadzka | Posadzka
et typu typu typu typu

A EEENTE powtokowe | wylewane |szpachlowed elastyczneg
go go 0 o]

Gestos¢ kompozycji po
zmieszaniu sktadnikéw [g/cmg]
Lepkos¢ kompozycji po
zmieszaniu sktadnikow [sek]

Wartos$é deklarowana + 5%

Warto$é deklarowana + 5%*

Zywotno$é kompozyciji [min] Warto$¢ deklarowana + 5%
Czas utwardzania (koniec) < 480
[min] B
Cozas schnlleclla do_ uzyskania <200 Nie okresla sie
3° wyschniecia [min]
Zawartos¢ substancji lotnych w
sktadniku zywicznym i
utwardzaczu** [%]
e W temperaturze +23° <
1OC —_— 1
<2

e W temperaturze +80°
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1°C

Skurcz liniowy [%)]

nie okresla
sie

£0,3

<0,2

* nie dotyczy kompozycji posadzki szpachlowej

** dotyczy kompozycji bezrozpuszczalnikowych — wedtug deklaracji producenta

2.2.2.3. Najwazniejsze wtasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym

PO?;;?qua Posadzka Pois;;iuzka Pozz;juzka
L] powtokoweg el szpachlowed elastyczneg
A wylewanego i 0
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie
[MPa] nie okresla =30 =30 nie okresla
« dla lekkiego transportu sie =45 2 45 sie
« dla $redniego transportu nie okresla =50 250 nie okresla
« dla ciezkiego transportu sie sie
nie okresla nie okres$la
sie sie
Wytrzymatos¢ na zginanie
[MPa] nie okresla =20 =20 nie okresla
« dla lekkiego transportu sie =25 225 sie
« dla $redniego transportu nie okresla =30 =30 nie okresla
« dla ciezkiego transportu sie sie
nie okresla nie okresla
sie sie
Wytrzymato$¢ na rozcigganie nie okresla | nie okresla | nie okresla >12
[MPa] sie sie sie B
Wydtuzenie wzgledne przy nie okresla | nie okresla | nie okresla >10
rozcigganiu [%] sie sie sie B
Scieralno$¢
« na tarczy Boehmego [cm? nie okresla <12 <12 nie okres$la
/50cm?] sie nie okresla | nie okresla sie
« W aparacie Stuttgart [mm] <0,09 sie sie <0,09
Przyczepnos$¢ do betonu klasy
B-25 [MPal =215 =215 =215 =215
Odpornosé na Scieranie
udarowe w urzgdzeniu RS-1
[obr] nie okresla = 1000
L e T | e crfsta | 5001500 | sop-asoo | 19002500
. dla ciezkiego transportu sie 1500-3000 | 1500-3000 sie
. ... | 3000-5000 | 3000-5000
nie okresla
sie
Wspétczynnik tarcia
kinetycznego (Sliskos¢)
« na sucho =>0,24 >0,24 >0,24 0,24
« po zawilgoceniu =0,12 20,12 20,12 20,12
« PO zaoliwieniu =0,08 =0,08 =0,08 20,08
Nasigkliwos¢ wodg
« wgtebna [%] - <2 <2 <2
« powierzchniowa [g/m?] <80 - - -
Odpornosé chemiczna
okreslana zmiang masy po 28
dnach zanurzenia w roztworze
agresywnym [%] nie okresla 1-2 1-2 1-2
« catkowicie odporne sie 2-5 2-5 2-5
« czesciowo odporne nie okresla >5 >5 >5
« nieodporne sie
nie okresla
sie
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Posadzka Posadzka Posadzka | Posadzka
Ui ovvt#)é?(léwe typu Sz agﬁtjowe elast%/pcuzne
P o 9 wylewanego P o 9 yo 9
Wiasciwosci przeciwposlizgowe - =2R9* 2RO * 2RO *
Klasyfikacja ogniowa w zakresie| Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé
rozprzestrzeniania ptomieni po budynki
posadzkach i ich otoczenie oraz w zaleznosci od
przewidywanego
zakresu stosowania lub deklarowanej przez
producenta

klasyfikacji ogniowe;.

Emisja lotnych zwigzkow
organicznych VOC - czas
niezbedny do osiggniecia
dopuszczalnych stezen
substancji szkodliwych dla
zdrowia** [dni]

* dotyczy posadzek przeznaczonych do pomieszczen i stref zagrozonych poslizgiem.

** Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materiaty budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi (MP Nr 19/1998 poz. 231).
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B. Zestawienie najwazniejszych wymagan i wiasciwosci technicznych posadzek z zywic
klasyfikowanych jako jastrychy na bazie zywic syntetycznych wedtug PN-EN 13813:2003
Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Witasciwosci i wymagania —
podano w punkcie 2.2.2.4.

2.2.2.4. Najwazniejsze wiasciwosci techniczne kompozycji w stanie utwardzonym klasyfikowanej
jako jastrych wedtug PN-EN 13813:2003

Wiasciwosci Wymagania
Reakcja na ogien v Od Al ,doF,
Wytrzymatosé Klase zapewniajgca

odpowiednig trwatos¢ okresla
dokumentacja

Odpornosé na Scieranie | < RWA 10
2)

Odpornosé na nacisk <AR1
kota »
Przyczepnosc¢ 2B15

Odpornosé na uderzenia |2 IR 4
2

Odpornos¢ chemiczna Deklarowana przez
producenta

D w przypadku ekspozycii.
2) dla powierzchni podlegajgcych $cieraniu.

C. Zestawienie wymagan i wkasciwosci technicznych posadzek z zywic klasyfikowanych wedtug
PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu — podano w punkcie 2.2.2.5.

2.2.2.5. Wtasciwosci uzytkowe wyrobow i systeméw do ochrony powierzchniowej stosowanych w
celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci chemicznej i odpornosci fizycznej
(poréwnaj ENV 1504-9:1997) wg PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czesc¢ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Badanie witasciwosci uzytkowych w celu ochrony przed wnikaniem, uzyskania odpornosci
chemicznej i odpornosci fizycznej

Metoda Ochrona Odporno$§
badania VS przed [Odpornog ¢
zdefiniowana EEEIESE] IPALEnD whnikanie |€ fizyczngchemiczn
W normie m a
EN 12617-1 |Skurcz liniowy o o mi
EN 12190 |Wytrzymato$¢ na Sciskanie o o
EN1770 Wspdtczynnik rozszerzalno$ci i o i
cieplnej
EN ISO 5470-1|0dpornos¢ na Scieranie °
EN ISO 2409 [Przyczepnos¢ metodg nacinania ] o i
EN 1062-6 |Przepuszczalnosé CO2 °
EN ISO 7783-1|Przepuszczalnos¢ pary wodnej °
EN ISO
7783-2

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Metoda Ochrona Odporno$§
badania e przed |Odporno$ ¢
zdefiniowana U ESEIOEE AT whnikanie |¢ fizyczngchemiczn
W normie m a
EN 1062-3 |Absorpcja kapilarna i o o 5
przepuszczalno$é wody
Przyczepnos¢ po badaniu
kompatybilno$ci cieplnej
EN 13687-1 |Cykle zamrazania-rozmrazania z
zanurzeniem w roztworze soli i o mi
odladzajgcej
EN 13687-2 |Cykle burza-deszcz (szok termiczny) o o o
EN 13687-3 |Cykle cieplne bez dziatania soli 5 5 5
odladzajgcej
EN Starzenie: 7 dni w temperaturze . - -
1062-11:2002 |70°C
EN 13687-5 |Odpornos¢ na szok termiczny o o i
EN ISO 2812-1|0dpornos¢ chemiczna m]
EN 13529 |Odpornosc¢ na silng agresje °
chemiczng
EN 1062-7 |Zdolnos¢ mostkowania rys o o mi
EN ISO 6272-1|0dpornos¢ na uderzenie °
EN 1542 Przyczepnosé przy odrywaniu ° ° °
EN 13501-1 |Klasyfikacja ogniowa wyrobow
budowlanych i elementéw budynkéw 0 5 5
— Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
wynikéw badania reakcji na ogien
EN 13036-4 |Ochrona przed poslizgiem ] o i
EN Zachowanie po sztucznym starzeniu a o o
1062-11:2002
EN 1081 Wiasciwosci antystatyczne a o i
EN 13578 Przyczepnos¢ do wilgotnego betonu | | i
zgodnie z  |Dyfuzja jonéw chlorkowych i
normami i
przepisami
krajowymi

e dla wszystkich zamierzonych zastosowan
o dla niektérych sposréd zamierzonych zastosowan
/Uwaga: numery norm podano w takim brzmieniu, jak wystepujg one w PN-EN 1504-2:2006/

Wymagania odnosnie do wiasciwoéci uzytkowych dotyczgce powtok wg PN-EN 1504-2:2006
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

Wymagania dotyczace powiok odnosnie wiasciwosci uzytkowych
Metoda
badania
Skurcz liniowy, stosuje sie  |EN 12617-1(< 0,3 %
wytgcznie do sztywnych
systemow przy grubosci

Wiasciwosci uzytkowe Wymagania

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Wiasciwosci uzytkowe ltg%tggiz Wymagania
natozonej powtoki
>3 mm
Wytrzymatos¢ na Sciskanie EN 12190 |Klasa I = 35 N/mm2 (przy
obcigzeniu ruchem két
poliamidowych)

Klasa Il = 50 N/mm2 (przy
obcigzeniu ruchem két
stalowych)

W spotczynnik EN 1770 |[Sztywne systemy do zastosowan
rozszerzalnosci cieplnej zewnetrznych:
Tylko dla powtok o grubosci a; < 30 x 10 Kt
>1mm
Odpornos¢ na scieranie (test| ENISO |Ubytek masy mniejszy niz 3000 mg z
Tabera) 5470-1 |zastosowaniem kota Scierajgcego
UWAGA: Odpowiednie H22/1000 obrotéw/obcigzenie 1000 g
metody badania wg EN
13813 sg takze
dopuszczalne dla systeméw
posadzkowych.
Badanie przyczepno$ci EN ISO |Wartos¢ naciecia poprzecznego: < GT
metodg nacinania probek 2409 2
powtoki natozonej na beton szerokosé
MC (0,40) zgodny z EN naciecia:
1766. 4 mm
Badanie dotyczy tylko
gtadkich powtok
cienkowarstwowych o
grubosci do 0,5 mm w stanie
suchym.
UWAGA: Badanie wykonuje
sie w ramach badan
podstawowych jako
dodatkowe w stosunku do
badania przyczepno$ci przy
odrywaniu. Na placu budowy
badanie to moze zastgpic
badanie przyczepnosci przy
odrywaniu.
Przepuszczalnosé¢ CO, EN 1062-6 |Przepuszczalno$¢ CO, S, >50 m
(zaleca sie
przechowyw
anie prébek
przed
badaniem
zgodnie
z prEN
1062-11:200
2,4.3)
Przepuszczalnosc¢ pary ENISO |KlasalSy, <5 m (przepuszczalne dla
wodnej 7783-1 pary wodnej)
ENISO |Klasall 5m<S,<50m
7783-2 [Klasa lll Sp>50m
(nieprzepuszczalne dla pary
wodnej)
Absorpcja kapilarna i EN 1062-3 |w < 0,1 kg/mz *hos
przepuszczalnos$¢ wody

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Wiasciwosci uzytkowe ltg%tggiz Wymagania
Przyczepnosé po badaniu Cyklom cieplnym wg EN 13687-1 i EN
kompatybilnosci cieplnej 13687-2 poddawana jest ta sama
Podtoze odniesienia: CC probka, przy czym jako pierwsze
(0,40) zgodne z EN 1766 wykonuje sie cykle burza-deszcz

Po cyklach cieplnych
Dla zastosowan a) brak pecherzy, rys i odspojen
zewnetrznych z dziataniem b) badanie przyczepnosci przy
soli odladzajgcych: EN 13687-1 odrywaniu
Cykle
Zamrazania-rozmrazania z $rednio [N/mm?]
zanurzeniem w roztworze EN 13687-2 Systemy
soli odladzajgcej (50 x) i Systemy
Cykle burza-deszcz (szok ze zdolnoscig
termiczny) (10 x) sztywne ¢
mostkowania rys
Dla zastosowan EN 13687-3 lub elastyczne
zewnetrznych bez dziatania
soli odladzajgcych: bez obcigzenia 20,8 (0,5)» =1,0
Cykle cieplne bez dziatania (0,7)®
soli odladzajgcych (20 x) EN 1062-11 |ruchem
obcigzone =215(1,0)® =220
Dla zastosowanh (1,5
wewnetrznych ruchem
Starzenie: 7 dni w
temperaturze 70 °C
Odpornos¢ na szok EN 13687-5
termiczny (1 x)
Odpornos¢ chemiczna EN ISO |Odpornosc¢ na dziatanie odpowiednich
(metoda badania 2812-1 [srodowisk powinna odpowiadaé
nasigkliwosci) odpornosci zdefiniowanej w EN 206-1
po 30 dniach dziatania; brak widocznych
uszkodzen
Odpornos¢ na silng agresje | EN 13529 |Zmniejszenie twardosci o mniej niz 50
chemiczng % przy pomiarze metodg Buchholza,
Klasal: 3 d bez nacisku EN ISO 2815, lub metodg Shore'a, EN
Klasa ll: 28 d bez nacisku ISO 868, 24 h po wyjeciu powtoki z
Klasa Ill: 28 d z naciskiem cieczy badawczej.
Zaleca sie stosowanie cieczy
badawczych sposréd 20 klas
podanych w EN 13529,
obejmujacych wszystkie
rodzaje powszechnie
stosowanych chemikaliow.
Zastosowanie innych cieczy
badawczych moze by¢
uzgodnione pomiedzy
zainteresowanymi stronami.
Zdolnos¢ do mostkowania EN 1062-7 |Klasy od Al do A5 — metoda A
rys Klasy B1, B2,B 3.1,B3.2,B4.1,B 4.2
Po przechowywaniu zgodnie — metoda B. Wymagana zdolnos$¢ do
z EN 1062-11:2002, mostkowania rys powinna by¢ dobrana
7 dni w temperaturze 70°C przez projektanta z uwzglednieniem
dla systeméw zywicznych warunkow lokalnych (klimat, szeroko$¢
promieniowanie UV i i zmiana rozwarcia rys). Po badaniu dla
zawilgocenie dla systeméw odpowiedniej klasy nie powinny
dyspersyjnych wystepowac zadne uszkodzenia.
Odpornos¢ na uderzenie EN ISO |Brak rys i odspojen po uderzeniach
mierzona na prébkach 6272-1 [Klasal: 2 4Nm
wykonanych z betonu MC Klasa ll: =210 Nm
(0,40) zgodnych z EN 1766 z Klasa lll: =20 Nm
naniesiong powiokg
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Wiasciwosci uzytkowe ltg%tggiz Wymagania

UWAGA: Przy wyborze klasy

bierze sie pod uwage

grubos¢ oraz oczekiwane

obcigzenie uderzeniami.

Badanie przyczepno$ci przy | EN 1542 Srednio [N/mm?]

odrywaniu Systemy

Podtoze odniesienia: MC Systemy

(0,40) jak okreslonow EN ze zdolnoécig

1766 pielegnowane 7 dni. sztywne ¢
mostkowania rys

lub elastyczne

bez obcigzenia 20,8(0,5°> 21,0
0,7)"
ruchem
obcigzone =215(1,0)° =220
1.5
ruchem

Reakcja na ogien EN 13501-1 |Wedtug klasyfikacji europejskiej

Ochrona przed poslizgiem EN 13036-4 |[Klasa I: > 40 jednostek przy badaniu
na mokro (powierzchnie wewnetrzne,
zawilgocone)

Klasa II: > 40 jednostek przy badaniu
na sucho (powierzchnie wewnetrzne,
suche)

Klasa Ill: > 55 jednostek przy badaniu
na mokro (powierzchnie zewnetrzne)
lub zgodnie z przepisami krajowymi

Sztuczne starzenie zgodnie z| EN 1062-11 |Po 2 000 h sztucznego

EN 1062-1 1 :2002, 4.2 starzenia:

(promieniowanie UV i brak pecherzy wg EN ISO

zawilgocenie) tylko dla 4628-2

zastosowan zewnetrznych. brak rys wg EN ISO

Nalezy badac tylko barwe 4628-4

biatg i RAL 7030. brak ztuszczen wg EN ISO
4628-5

Nieznaczna zmiana barwy, utrata
potysku lub kredowanie moze by¢
dopuszczalne, ale nalezy opisac.

Wiasciwosci antystatyczne EN 1081 |Klasa l: > 10%i< 10 Q (substancje
wybuchowe)

Klasa Il: > 10¢ i < 108 Q (substancje
zagrazajgce wybuchem)

Przyczepno$¢ do EN 13578 |Po obcigzeniu:
mokrego betonu a) brak pecherzy wgEN ISO
(Podtoze: MC (0,40)) 4628-2
brak rys wg EN ISO
4628-4
brak ztuszczen wg EN ISO
4628-5
b) Przyczepnosc przy odrywaniu > 1,5
N/mmz, w ponad 50 % przypadkow
zniszczenie powinno nastepowac w
betonie.
To badanie jest odpowiednie dla powtok|
przewidzianych do stosowania na

Swiezym betonie lub na betonach o
duzym zawilgoceniu

Dyfuzja jonéw chlorkowych = | Odpowiedni
o do norm i
przepiséw
krajowych
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a)w przypadku, gdy absorpcja kapilarna wody jest < 0,01 kg/m? « h°s, dyfuzja jonéw chlorkowych
nie bedzie wystepowata.

b) w nawiasach podano najmniejsze dopuszczalne wartosci pojedynczych pomiaréw.
C) powtoki sztywne to powtoki o twardosci Shore'a D = 60 zgodne z EN ISO 868.

2.2.3.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji.

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych stosuje sie elastyczne kity (masy) na bazie wielosiarczkéw
(tiokoli), poliuretanéw, kompozycji poliuretanowo-epoksydowych lub silikonéw. Nalezy stosowac
kity konstrukcyjne typu F wg normy — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania
dotyczace kitéw. Klase zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Kit tiokolowy moze
alternatywnie spetnia¢ wymogi normy

Zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej nie moze by¢é wieksza niz zdolno$¢ zastosowanej
masy do przenoszenia odksztalcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na
oddziatywanie chemikaliow i agresywnych mediow oraz cechowac¢ sie odpowiednig odpornoscig
na obcigzenia mechaniczne.

2.2.4.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy. Kruszywa do zaprawy a w szczegolnosci nie
zawieraC zanieczyszczen, zwtaszcza organicznych.

Zalecane frakcje to:
- 0,1-0,4 mm,
- 0,2-0,7 mm,
- 0,5-1, 0 mm,
- 0,7-1,2 mm.

Dobor frakcji piasku zalezy od zastosowania (posypka, mieszanie z kompozycjg zywiczng) i
jest podany w karcie technicznej zastosowanego produktu, dokumentaciji technicznej lub SST.

2.2.5.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu”.
Bez badan mozna stosowa¢ wode wodociggowg przeznaczong do spozycia.

2.2.6.Pozostate materiaty

Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak materiaty do napraw podioza,
preparaty czyszczace itp. okreslajg SST lub karty techniczne.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do wykonywania posadzek zywicznych

Wyroby do wykonywania posadzek zywicznych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw
lub zalecenia producentdéw dotyczgce stosowania wyrobéw,

- niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy
0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z
pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
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1171 z pézn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
Zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczy¢ przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania posadzek zywicznych materiatow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w sklad systemu posadzek
zywicznych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja

producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat

technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji technicznej.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone
srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3. lipca 2002 r w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
Z pézniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Kompozycje zywiczne powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +10°C a ponizej +30°C, o ile SST nie moéwi inacze;j.

Kruszywo pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania posadzek zywicznych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace posadzkowe. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania posadzek zywicznych nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

- do_przygotowania i oceny stanu podioza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni za pomocag
szlifowania, frezowania, wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp.,
termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania
wilgotnosci podioza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza (mtotki Schmidt’a, aparaty
,pull-off”, itp.), faty, poziomnice,

- do_ przygotowania _kompozycji zywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym, wagi,

- do naktadania kompozycji zywicznych — pedzle, watki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe.
Informacje o typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezéw jak rowniez typach dysz zawierajg zawsze SST
stosowanego materiatu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2, Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania zywicznych posadzek przemystowych mogg by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢
zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigeciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.0goélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i rob6ot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz
po przygotowaniu i kontroli poditoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatdw
przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3. Wymagania dotyczace podioza
Podtoze pod posadzki z zywic musi byc¢:
— suche,
- zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,
— réwne,
- nosne i stabilne oraz z otwartymi porami,
- czyste.
Spadki podtozy powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartos¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku
wpustow podtogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczeyj).

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych
czastek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien i
innych sladéw wilgoci, o wilgotnosci masowej nie przekraczajgcej 4%.

Uktad warstw podtoza powinien gwarantowa¢ catkowite zabezpieczenie powloki
uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci
jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowa¢ betonu
wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody
paroszczelnej.

Wytrzymato$¢ podtoza musi umozliwi¢ przeniesienie wszelkich wystepujgcych oddziatywan i
obcigzen mechanicznych. Jest to szczegodlnie istotne w przypadku jastrychow ptywajgcych,
zwlaszcza przy mozliwosci wystgpienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.

5.4. Przygotowanie podioza
5.4.1.Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton, jastrych)

W celu przygotowania podioza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody
mechaniczne:

a) oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, Srutowanie, szlifowanie,
oczyszczanie strumieniowo-scierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie),

oczyszczanie strumieniem wody o niskim cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy nalezy
ograniczy¢ ilo§¢ wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie,

szorowanie,
b) usuwanie: przez mitotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do
okoto 60 MPa, i o bardzo wysokim cisnieniu, do 110 MPa, oczyszczanie

strumieniowo-Scierne,
C) uszorstnianie: mechaniczne, przez Scieranie lub szlifowanie.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéow i zanieczyszczen, tak aby
poprawi¢ potaczenie oczyszczonej powierzchni podioza i posadzki zywicznej. Skutecznymi
metodami sg: oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub
oczyszczanie prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwroci¢ uwage,
aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie, konieczne
moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary
wodne;j.
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Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem stosuje sie do oczyszczania lub
powierzchniowego usuwania betonu na gtebokos¢ do 2 mm (inne przyktady usuwanych
materiatéw to: membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).

Uszorstnianie stosuje sie w celu otwarcia porow na powierzchni podtoza.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania
betonu, ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg
mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc pozostaty beton
nienaruszony. Metode te mozna zastosowac, jesli uzywa sie sprzetu o znanych parametrach
uzytkowych. Wymagania, ktore nalezy spetnic, to rozroznienie miedzy betonem uszkodzonym a
pozostatym. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej gtebokosci, jednakze w
przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos¢ ta ulegnie zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzgdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie 60-110 MPa.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno by¢ nastepujgce:

- niskie cisnienie do 18 MPa — stosowane do oczyszczania podioza betonowego. Cisnienie >8
MPa (80 bar) pozwala takze na usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentow podtoza,

- wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa — stosowane do usuwania skorodowanych i
niestabilnych warstw betonu o wiekszej grubosci,

- bardzo wysokie cisnienie powyzej 60 MPa — stosowane do usuwania betonu, jesli konieczne
jest ograniczenie ilosci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podioza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i ztacza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg lub
przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

5.4.2.0czyszczenie podioza

W zalezno$ci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czagstki, srodki
antyadhezyjne, zabrudzenia, mleczko cementowe, plamy oleju, tluszcze, stare powtoki, itp.)
nalezy stosowa¢ metody wymienione w p. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie mechaniczne,
zZmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie, srutowanie itp.). Metody i srodki
czyszczace nie mogg powodowac zamkniecia poréw oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego
podioza. Inne metody, tj. stosowanie specjalnych preparatéw czyszczacych oraz mechaniczne
zmycie czy szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podtoza.

Alternatywg dla usuwania skazonego podtoza jest stosowanie systemowych gruntownikow na
zaolejone podtoza. Sposob postepowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu
(oczyszczeniu) podioza, naniesieniu preparatu czyszczgcego i wtarciu go energicznymi ruchami
twardg szczotkg w zanieczyszczong powierzchnie. Po kilku-kilkunastu minutach czyszczong
powierzchnie nalezy przetrze¢ szczotkami i splukaé czystg wodg, a rozpuszczone
zanieczyszczenia odessa¢ podcisnieniowo. W przypadku szczegodlnie zaolejonych powierzchni
opisane czynnosci nalezy powtorzyC. Szczegotowg technologie oczyszczania zaolejonych
podtozy powinna zawiera¢ dokumentacja techniczna lub powinna byé opisana w specyfikacji
technicznej.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podtoze (hatychmiast po odessaniu zanieczyszczen)
systemowego gruntownika oraz ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o scisle
okreslonym uziarnieniu.

Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczeh materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami
jest frezowanie, piaskowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwac
przez oczyszczanie ptomieniowe.

5.4.3.Naprawa podtoza
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Wszelkiego rodzaju wady podifoza, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia,
nieréwnosci, pustki itp. muszg by¢ bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wtasciwych prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleznosci od ich wielko$ci, uzupetni¢ zaprawami
reprofilacyjnymi (np. typu PCC) lub innymi zaprawami i szpachlami mogacymi stuzy¢ do
reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa). Kierowac sie tu nalezy charakterem pracy
naprawianego elementu konstrukcji, parametrami wytrzymatosciowymi podtoza i materiatu
reprofilacyjnego oraz wytycznymi producenta.

Nalezy przestrzega¢ wymogow odnosnie wysezonowania podtoza (skurcz i wilgotnos¢). Skurcz
mas typu PCC ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiec minimum kilkudniowa
przerwa przed naktadaniem systemu uszczelnien powierzchni. W przypadku szpachli
epoksydowych nakfadanie kolejnych warstw mozliwe jest zazwyczaj juz po kilkunastu godzinach.
Wigzgce sg wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia podtoza nie moze by¢ zatarta na gtadko, zywica nie ma mozliwosci penetracji w
pory podioza, co uniemozliwia uzyskanie odpowiedniej przyczepnosci. W takim przypadku
konieczne moze by¢ mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie podtoza.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcych parametréw wytrzymatosciowych podtoza
zachodzi konieczno$¢ stosowania dodatkowych zabiegéw wzmacniajgcych, np. poprzez
impregnowanie. Jezeli sposob ten okaze sie nieskuteczny, konieczne jest usuniecie
niestabilnego podtoza w sposdb podany powyzej. Stosujgc impregnacje wzmachiajgcg nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ czasow przerw technologicznych, zwlaszcza, jezeli preparat
impregnujgcy jest na bazie rozpuszczalnikow, a powtoka uszczelniajgca jest zywicg
bezrozpuszczalnikowg (konieczna jest tu z reguty kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposob naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich stabilnosci i szerokosci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnosci zarysowan
konieczne jest okreslenie przyczyny ich powstania oraz podjecie srodkéw zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystepujgce najczesciej w podiozach cementowych sg
bardzo czesto trudne do zauwazenia na suchym podtozu, mogg ujawni¢ sie np. po impregnaciji
poditoza (mogg one w praktyce nie mie¢ wiekszego znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowanej szerokosci rozwarcia, w zaleznosci od szerokosci rozwarcia
i miejsca wystepowania wymagajg stowego zamkniecia np. poprzez sklamrowanie i sklejenie
zywicg epoksydowa.

Dla rys, ktérych szeroko$¢ rozwarcia moze sie zmienic¢, konieczne jest okreslenie przyczyn
takiego zachowania sie rysy i indywidualne okreslenie sposobu naprawy.

Ostateczny sposob naprawy podtoza zarysowanego okresla dokumentacja projektowa.
5.4.4.Postepowanie przy zbyt wilgotnym podtozu

W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnosci masowej podtoza, nalezy odczekac¢ do
momentu uzyskania przez podioze odpowiedniej wilgotnosci. Alternatywnie, jezeli producent to
przewiduje, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych gruntownikédw pozwalajgcych na
wykonywanie zywicznych powtok na wilgotnym podtozu (wartos¢ graniczng wilgotnosci masowej
okres$la zawsze producent sytemu).

5.4.5.Postepowanie przy podfozu nie zabezpieczonym przed podcigganiem kapilarnym

Uktad warstw podtoza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powloki uszczelniajgcej
przed oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci jak i pary
wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowa¢ betonu
wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody
paroszczelne;j.

W przypadku wykonywania warstwy na podtozu nie spetniajgcym tego wymogu niezbedne jest
stosowanie przewidzianych przez producenta systemu gruntownikéw, bedgcych jednoczesnie
warstwg blokujgca podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary wodnej.

Alternatywg jest wykonanie np. jastrychu samono$nego na warstwie rozdzielajgcej,
stanowigcej bariere paroszczelng i/lub przerywajgcg podcigganie kapilarne.

5.5. Wykonanie posadzki zywicznej
Przyktadowe uktady warstw dla posadzek gtadkich i antyposlizgowych podano ponizej:
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¢ posadzka gtadka:
— kompozycja gruntujaca,
— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

— kompozycja podstawowa (czysta zywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem
kwarcowym),

— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie (opcjonalnie).
¢ posadzka antyposlizgowa:

— kompozycja gruntujgca,

— posypka z piasku kwarcowego (opcjonalnie),

— kompozycja podstawowa (czysta zywica lub zmieszana z wypetniaczem — piaskiem
kwarcowym),

— posypka z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o odpowiedniej frakcji — zalezy od
wymaganej klasy antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia,

— kompozycja wykanczajgca — lakierowanie.

Wymagang antyposlizgowo$¢ nadaje sie wykonujgc na swiezo utozonej warstwie zywicy
posypke z piasku kwarcowego lub korundu, po zwigzaniu nadmiar piasku nalezy usung¢ i
wykona¢ lakierowanie powierzchni. Przykladowe sposoby uzyskiwania odpowiedniej klasy
antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia podaje ponizsza tablica.

Klasy antyposlizgowosci i sposoby ich uzyskania

Klasa , Zuzycie zywicy
antyposlizgowo Przee?:]rizi?a Posypka do wykonania
Sci wyp lakierowania
R11 - np. piasek kwarcowy 600 g/m?2
0,2-0,7 mm
R11 V4 np. piasek kwarcowy 600 g/m?
0,3-0,8 mm
R12 V 6 np. korund 0,5-1,0 mm 1000 g/m2
R13 V4 np. piasek kwarcowy 1000 g/m2
0,7-1,2 mm

Ostateczny ukfad warstw i ich grubosci jak réwniez rodzaj posadzki (gtadka, antyposlizgowa o
odpowiedniej klasie antyposlizgowosci i przestrzeni wypetnienia) podaje dokumentacja
projektowa z uwzglednieniem wytycznych producenta systemu.

5.5.1.Przygotowanie kompozycji zywicznej

Materiaty dwuskfadnikowe (zywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych opakowaniach (np.
beczki) nalezy je przemiesza¢ przed aplikacja w dodatkowym naczyniu, i skfadniki te, po
rozwazeniu, nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy
zawsze wlewaé¢ utwardzacz do zywicy, odczekujac az utwardzacz do konca wyptynie z
pojemnika. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min (np.
wiertarka z mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktadnie
miesza¢ przy $cianach i dnie pojemnika. Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej,
homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty o ile
wytyczne producenta systemu nie mowig inaczej. Tak przygotowang kompozycje przelaé¢ do
czystego naczynia i jeszcze raz przemieszaé. Nigdy nie naktada¢ na podtoze korzystajgc z
opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie i $ciankach naczynia
sktadniki nie zostaty wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu skfadnikow w
czasie mieszania powinna wynosi¢ 10+20°C (zaréwno zalecang temperature obrobki jak i
graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent —
zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +35°C).
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Materiaty jednoskfadnikowe nalezy starannie przemieszac¢ przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) — zawsze w ilosci
okre$lonej przez SST zastosowanego systemu — nalezy zadbac¢ by byly one suche i mialy
zblizong do zywicy temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu jednorodnej
mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazaé¢ by sktadniki ptynne i state
ulegty doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien by¢ krotszy niz
5 minut.

5.5.2.Nakfadanie kompozycji zywicznej.

Materiat do wykonywania posadzki zywicznej nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg watka,
pedzla, szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi
producenta.

Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzié réwnomiernie na podiozu np. za pomoca
specjalnej listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim wtosiem (jest to specjalny watek do
zywic), energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podtoze.

Materiat wylewany rozprowadzi¢ réwnomiernie za pomocag kielni lub rakli warstwg o
odpowiedniej grubosci a nastepnie odpowietrzy¢ watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykona¢ posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o
uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Posypke takg wykonuje sie jako petnokryjaca,
natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj jest to czasokres
12+24 godziny) nadmiar kruszywa nalezy usunac.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoza wynosi od +15°C do +25°C, za minimalng
temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza sie +35°C, o
ile producent w SST systemu nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:

— 0opodzniaja reakcje twardnienia,

- mogg powodowac zwigkszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepkosé),
- utrudniajg wlasciwe rozprowadzenie materiatu po podtozu.

Wysokie temperatury:

— przyspieszajg reakcje twardnienia,

- skracajg czas obroébki,

- utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosci.

Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta zywicy i odnosi sie do konkretnej
temperatury aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna mie¢ konsystencje
gestoptynng do gestej, staje sie ciggnacy, klejgcy i nie moze by¢ dalej stosowany. Pod koniec
czasu obrabialnosci daje sie zauwazy¢ wzrost temperatury przygotowanej do naktadania masy.

Wykonujac roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamietaé nalezy, ze
wzrost temperatury powoduje wzrost cisnienia pary w podiozu, co moze skutkowac
miejscowymi odspojeniami powtoki (powstawaniem pecherzy osmotycznych). Dlatego tez
zaleca sie wykonywanie prac przy stalych lub spadajacych temperaturach. Dobrg pora
dnia na wykonywanie prac z zastosowaniem zywic poliuretanowych sa godziny
potudniowe i popotudniowe. Temperatura podioza musi byé wyzsza od temperatury
punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace nalezy przerwac.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna przekraczaé
75%, za wiazacy uwaza sie jednak przedzial wilgotnosci podany przez producenta
systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzegac¢ zapisow z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej
(koniecznos¢ stosowania srodkdw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczen — w
przypadku zywic rozpuszczalnikowych, itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczgcych czaséw przerw
technologicznych. Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy przestrzegac
ponizszych odstepéw czasowych:
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- aplikacja ,mokre na mokre” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,
- nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez posypki — czasokres 12+24 godziny,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z posypkg — okresla producent systemu.
Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne oczyszczenie
uprzednio wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego materiatu. Producent systemu moze
tu postawi¢ dodatkowe warunki dotyczgce przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepnos¢ do siebie poszczegdélnych warstw moze zosta¢ pogorszona przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ opis sposobu wykonstruowania i wykonania trudnych
i krytycznych miejsc takich jak dylatacje, obsadzenie odptywow, wpustow itp.

5.5.3.Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne

Natozong zywice nalezy chronic¢ przed wilgocig, wodg i agresywnymi substancjami minimum kilka
godzin (dokfadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).

Wilgo¢ prowadzi do powstawania biatych przebarwien i/lub powoduje lepkos¢ powierzchni, jak
rowniez moze prowadzi¢ do zakiécenia procesu twardnienia zywicy i powstawania babli.
Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie nalezy wowczas usungC np. przez szlifowanie lub
srutowanie i ponownie obrobié.

5.6. Wymagania dotyczace wykonania posadzki zywicznej
Podstawowe wymagania stawiane posadzkom zywicznym
- Bezpieczenstwo uzytkowania.

- Odpowiednia wytrzymato$¢ pozwalajgca na przeniesienie obcigzen statycznych, dynamicznych
i udarnosciowych.

- Niski skurcz.

- Mata odksztatcalnos¢ termiczna.

— Odpornos$¢ mechaniczna na scieranie.

— Odpornosc¢ na obcigzenia chemiczne.

- Odpornos$¢ na obcigzenia termiczne.

— Odpowiednia antyposlizgowosé.

- Trwatosé.

- Odpornosé¢ na starzenie.

- tatwos¢ w utrzymaniu czystosci.

5.6.1. Prawidtowo wykonana posadzka zywiczna powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- utwardzona posadzka powinna byé réwna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub
antyposlizgowa,

— cata powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
sytuacji dla ktérych odmiennosc¢ jest zamierzona), niedpouszczalne sg biate przebarwienia i
kleistos¢ powierzchni,

— cata powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,
- uktad i grubo$¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé
powierzchni powinny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki, to wg
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, Warszawa 2004 — odchylenie
mierzone 2-metrowg fatg kontrolng nie powinno by¢é wieksze niz 5 mm dla posadzek
wykonanych na ptycie betonowej lub +3 mm dla posadzek wykonanych na jastrychu
cementowym,

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku (patrz pkt 5.3) nie powinny byé
wieksze niz £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowa¢ zaniku
zakfadanego spadku,
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- szczegoty wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- profile dylatacyjne (jezeli byly przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i
instrukcjg producenta.

5.6.2.Szczegdlne wymagania higieniczno sanitarne stawiane posadzkom przemystowym w
pomieszczeniach, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza $rodki
spozywcze

Posadzki w pomieszczeniach, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza

srodki spozywcze muszg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzeniach Parlamentu

Europejskiego i Rady Europy z 29. kwietnia 2004 r.:

— Nr 852/2004 — w sprawie higieny srodkow spozywczych,
- Nr 853/2004 — ustanawiajgce szczegoétowe zasady higieny zywnosci pochodzenia zwierzecego,

- Nr 854/2004 - ustanawiajgce szczegétowe zasady organizacji urzedowej kontroli nad
produktami pochodzenia zwierzecego, przeznaczonymi do spozycia przez ludzi,

- Nr 882/2004 — w sprawie kontroli urzedowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia
zgodnosci z prawem paszowym i zywno$ciowym oraz regutami dotyczgcymi zdrowia zwierzat i
dobrostanu zwierzat.

oraz w przepisach krajowych, z ktérych wymieni¢ nalezy Ustawy:

- z 25 sierpnia 2006 r. 0 bezpieczenstwie zywnosci i zywienia (Dz. U. z 2006 r. Nr 171, poz.
1225),

- z 16 grudnia 2005 r. o produktach pochodzenia zwierzecego (Dz. U. z 2005 r. Nr 17, poz. 127),
— z 22 lipca 2006 r. 0 paszach Dz. U. z 2006 r. Nr 144, poz. 1045).

»1. W pomieszczeniach, w ktérych sie przygotowuje, poddaje obrébce lub przetwarza srodki
spozywcze (z wyjatkiem miejsc spozywania positkbw oraz pomieszczen wymienionych w
rozdziale Ill, ale wigczajgc pomieszczenia zawarte w Srodkach transportu), projekt i wystréj
muszg umozliwiaé dobrg praktyke higieny zywnosci, w tym ochrone przed zanieczyszczeniem
miedzy oraz podczas dziatan. W szczegodlnosci:

a) powierzchnie podtég muszg by¢ utrzymane w dobrym stanie i muszg by¢ tatwe do czyszczenia,
oraz w miare potrzeby, do dezynfekcji. Wymaga to stosowania nieprzepuszczalnych,
niepochtaniajgcych, zmywalnych oraz nietoksycznych materiatéw, chyba, ze przedsigbiorstwa
sektora spozywczego mogag zapewni¢ witasciwe organy, ze inne uzyte materialy sg
odpowiednie. Gdzie sytuacja tego wymaga, podtogi muszg zapewnia¢ odpowiednie
odwadnianie podfogowe”.

Dodatkowe wymagania znajdujg sie w czternastu sekcjach zatgcznika Il rozporzgdzenia (WE)
853/2004 — zasady higieny zywnosci pochodzenia zwierzecego. Znajdujg sie tam min. informacje
0 wymaganej temperaturze pomieszczen i wymaganej temperaturze czynnikéw myjgcych, co
pozwala na dobor odpowiednich kompozycji zywicznych.

5.6.3.Szczegdlne wymagania stawiane posadzkom w zakfadach opieki zdrowotnej

Ogdlne wymagania stawiane materiatom zastosowanym jako warstwa uzytkowa w
pomieszczeniach typu: sale operacyjne, gabinety zabiegowe, OIOM-y itp. okresla
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim powinny
odpowiada¢ pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. 2005 Nr 116 poz.
985). Powierzchnie te muszg byé wykonane z materiatdw trwatych o powierzchniach gtadkich,
antyposlizgowych, zmywalnych, nienasigkliwych 1 odpornych na dziatanie sSrodkow
myjgco-dezynfekcyjnych.

5.6.4.Wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania.

W przypadku posadzek w pomieszczeniach mokrych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
poslizgniecia sie, konieczne jest dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy
antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia. Parametry te majg bezposredni wpltyw na
bezpieczenstwo uzytkowania. Klasa antyposlizgowoéci definiowana jest zgodnie z DIN 51130
2004-06 Prufung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft;
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Arbeitsraume und Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe

Ebene (,Badanie wyktadzin podtogowych.

Oznaczenie wtasciwosci

przeciwposlizgowe;j.

Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda
chodzenia — ptaszczyzna nachylona). Polskie przepisy nie precyzujg antyposlizgowosci i
przestrzeni wypetnienia w zaleznosci od funkcji, jakg petni dane pomieszczenie. Przyktadowe
zalecenia niemieckie, wg wytycznych: ,Fussboeden In Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit
erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, 1V.1989 podano w ponizszej tablicy.

Zalecane klasy antyposlizgowosci w wybranych pomieszczeniach

. ' ' Klaslal Przer,;c,trze

Rodzaj pomieszczenia ant;xé)éscl:|izgo Wypea’rlnieni
Mleczarnie, zaktady produkcji seréw
Produkcja masta i przetwarzanie mleka R12
Produkcja i pakowanie serow R11
Produkcja lodéw R12
Zaktady produkujace stodycze i czekolade
Produkcja kakao R12
Produkcja mas cukierniczych (do dalszego R11
przetwarzania)
Produkcja czekoladek, pralin R11
Zaktady produkujace tluszcze jadalne, oleje i margaryny
Pomieszczenia wytopu ttuszczy R13 V6
Pomieszczenia rafinacji olei R13 V4
Pomieszczenia produkcji i pakowania margaryny R12
Pomieszczenia produkcji i pakowania ttuszczéw R12
jadalnych
Rzeznie, masarnie i przetworstwo miesa
Pomieszczenia uboju zwierzat R13 V10
Pomieszczenia rozdrabniania miesa R13 V10
Pomieszczenia produkciji kietbas R13 V8
Pomieszczenia przerobu drobiu R12 V6
Kuchnie, jadalnie
Kuchnie w restauracjach i hotelach przygotowujace R11 V4
do 100 potraw dziennie
Jw. lecz powyzej 100 potraw dziennie R12 V4
Kuchnie w szkotach, sanatoriach, przedszkolach R11
kuchnie w szpitalach, klinikach R12
Kuchnie w ktérych positki sg tylko podgrzewane R10
Pomieszczenia do zmywania naczyn R12 V4
Jadalnie, kantyny R9

Warsztaty naprawcze pojazdéw
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Klasa Przeﬁstrze
Rodzaj pomieszczenia antypolsl[zgo wypetnieni
WOSCi
a
Pomieszczenia naprawcze R11
Kanaty R12 V4
Myjnie R11 V4

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1.Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do wykonania przygotowania i naprawy podioza oraz wykonania posadzki
zywicznej muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatdw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace
0 dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
bedacych materiatami budowlanymi w my$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16.
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatdw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wybrane wczesniej wtasciwos$ci okreslone
w SST zastosowanych materiatéw.

6.2.2.Badania podtozy pod posadzki zywiczne

Sprawdzeniu podlega:

« Czystos¢ podtoza. Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuje:

- stwardniaty cement i inne osady,

- wady, takie jak kieszenie piaskowe,

— wykwity,

- kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

- luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tluszcze itp.,

- $rodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,
— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podtoza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, Scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecnos$é¢ pytu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

Obecnos¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, sSrodkow
antyadhezyjnych itp. wykryé mozna poprzez ogledziny, probe zwilzenia wodag, itp. W zaleznosci
od rodzaju zanieczyszczen usungc¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki.

Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych
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ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza mozna przeprowadza¢ np. przez
ostukiwanie lekkim mtotkiem lub innym przyrzgdem.

Sprawdzenie podtoza pod kgtem wystepowania na powierzchni podioza kawern i zagtebien,
mogacych powodowac przerwanie ciggtosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.

Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

Réwnoé¢ podioza. Sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate. Nieréwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3 wyréwna¢ w sposob podany w dokumentacji technicznej z zastosowaniem
materiatdw wyszczegodlnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

Spadek podtoza. Sprawdzenie spadkéw poditoza pod posadzke przeprowadza sie za pomocg
2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowa¢ w
sposob podany w dokumentacji technicznej z materiatdow o wtasciwosciach podanych w pkt.
2.2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. Sprawdzenia prawidiowosci wykonstruowania
spadkéw nalezy dokona¢ np. rozlewajgc wode i obserwujgc kierunek jej sptywu, lub przy
pomocy poziomnicy. Pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm.

Temperatura powietrza i podtoza. Zaleca sig, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli
zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru temperatury podtoza, po zastosowaniu odpowiedniego
materiatlu zapewniajgcego kontakt termiczny z podiozem mozna przeprowadzi¢ pomiar w
nastepujgcy sposob. Zaleca sie umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej w srodku
materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i
grubosci 70 mm. Zaleca sie przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn.,
kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien Celsjusza/5 minut.

Temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sig, aby
doktadno$¢ odczytu wynosita co najmniej £1°C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w
bezposrednim sagsiedztwie miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie
powinien by¢ poddawany bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych. Zaleca sie
wykonywanie pomiarow wystarczajgco czesto, aby odnotowac¢ zmiany o 2°C i odnotowac
tendencje obnizania lub wzrostu.

Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w p. 5.5.2.,, chyba 2ze SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur.

Wilgotnos¢ powietrza i podtoza. Wilgotnos¢ powietrza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich
przyrzgdow (higrometr).

Kompozycje zywiczne nie mogg by¢ nakiadane, je$li temperatura otoczenia przekracza
temperature punktu rosy o mniej niz 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury
punktu rosy za pomocag tabel lub przy pomaocy elektronicznych termohigrometréw.

Wilgotnos¢ podioza mierzyé metodami bezposrednimi (np. za pomocg wagosuszarki) lub
aparatem CM.

Wyniki powinny odpowiadaé zakresowi podanemu w pkt. 5.5.2., chyba ze SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres.

Parametry wytrzymato$ciowe podtoza. Powierzchniowg wytrzymato$¢ na rozcigganie mozna
mierzy¢ na placu budowy metodg ,pull-off’. Metode te mozna stosowac¢ bezposrednio na
badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli
wymagany jest pomiar wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnig.
Wytrzymatos¢ na $ciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi.

Wyniki nalezy poréwnac¢ z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca sie zwrécenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktéw pomiarowych, tak aby byty one odpowiednio reprezentatywne.

Sprawdzeniu podlega poprawno$¢ wykonania hydroizolacji i/lub_paroizolacji konstrukcji
podfogi. Sprawdzenie polega na czesciowym odbiorze etapu robét zwigzanych z wykonaniem
warstw hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czesciowego odbioru ww.
robét prace posadzkarskie nalezy przerwa¢ do momentu ustalenia sposobu usuniecia
stwierdzonych nieprawidtowosci.
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Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z
dokumentacji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i
wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST Ilub kartach technicznych odpowiednich
materiatédw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1.Badania w czasie roboét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw
zastosowanych wyrobéw. W odniesieniu do posadzek naktadanych wielowarstwowo badania
te powinny by¢é przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one
obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5.-5.6. niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegodlnych warstw w sposob
pozwalajgcy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajgcy ich zespolenie.

6.3.2.Przy nakfadaniu wielowarstwowym kompozycji zywicznych, poprzednia, stwardniatg warstwe
traktowac trzeba jak podioze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt.
6.2.2.

6.3.3.Podczas naktadania kompozycji zywicznej kontrolowaé nalezy:

- temperature materiatdbw (jezeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ze materiat moégt byc¢
przechowywany w nieodpowiednich warunkach),

- wyglad zewnetrzny materiatow,
- poprawnosé przygotowania podtoza,
- ilos¢ mieszanych sktadnikéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,

- warunki cieplno wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoza, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza, punkt rosy),

- grubos¢ nakfadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadzaé¢ na biezgco sprawdzajgc zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— sposoéb wykonania posypki z kruszywa (jezeli jest wykonywania) i usuniecie po zwigzaniu
kompozycji zywicznej nadmiaru kruszywa,

— dlugos¢ przerw technologicznych,

- wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powloka powinna mie¢ jednolitg barwe i jednolity
wyglad,

- przed nalozeniem Kkolejnej warstwy systemu poprzednia powinna byé zwigzana,

niedopuszczalne sg rysy, spekania i pofaldowania jak réwniez bez rys, spekan i pofatdowan,
niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni.

W odniesieniu do materiatdbw nakfadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

6.3.4.Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny by¢ odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanej posadzki zywicznej, w szczegodlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podtoza,
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- prawidtowosci wykonania posadzki zywicznej,
- prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotéw itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badah dokonanych przed
przystagpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robaét.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a)czy zalgczone wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaly sie do natozenia kompozycji zywicznej, a uzyte materiaty
spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b)czy w okresie wykonywania robét spetnione byly warunki cieplno-wilgotnosciowe podane w p.
5.5.2 niniejszej ST,

c) czy uktad i grubos¢ warstw posadzki zywicznej odpowiada dokumentaciji technicznej i
wytycznym producenta,

d)czy przestrzegane byty diugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdolnymi etapami
robot.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie wyglgdu powierzchni posadzki — stwardniata posadzka powinna by¢ réwna,
0 jednolitej barwie, niedopuszczalne sg rysy, spekania i pofaldowania jak réwniez biate
przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni.

6.4.2.2. Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni
metalowym przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate
odksztatcenia.

6.4.2.3. Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawac
charakterystycznego gtuchego odgtosu.

6.4.2.4. Sprawdzenie réwnosci poditoza z dokladnoscia do 1 mm poprzez przylozenie w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowej taty.

6.4.2.5. Sprawdzenie spadkow poditoza za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Pomiary
spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania
spadkow nalezy dokona¢ np. rozlewajgc wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy
poziomnicy.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczegdotéw wykonczenia posadzki, np.
osadzenia wpustu, wykonania cokotu, metodg wizualng.

6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz
poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne
powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypetnia¢ przestrzen
pomiedzy polami posadzki.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz porownanie z
dokumentacjg projektowg, réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikaciji.
6.4.3.Dodatkowe badania witasciwosci technicznych kompozycji zywicznych przed i po

stwardnieniu, a takze wykonanej posadzki.

Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zabezpieczenia Jakosci lub
gdy koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegotowe;j
specyfikacji technicznej.

Decyzje o wyborze parametréw do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje sie
w sposob indywidualny. Oceny wynikéw badan nalezy dokonywaé w sposéb kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogdélne zasady obmiaru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdélne”
pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot
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Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu posadzek zywicznych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podioze i kazda
stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej naktadanej warstwy kompozycji zywiczne;j.

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do naktadania
kolejnej warstwy, natomiast odbiér kazdej ulegajacej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu,
a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
podioze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢
na przystgpienie do naktadania kompozycji zywicznej.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz
materiatdbw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1.0dbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa

8.4.2.Dokumenty do koncowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
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- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢
oceny wizualne;.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujagcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnosci robot
posadzkowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i 5.6.
niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ posadzke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
trwatosci i skutecznosci robét, zamawiajgcy moze wyrazi¢é zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonang posadzke, wykonac¢ jg ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t z zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uzytkowaniu w tym

okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych,
Zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wykonanych posadzek, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach posadzkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé
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tych robot obliczona na podstawie:
Wariant |
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot

zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

Wariant Il

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania posadzki zywicznej lub kwoty ryczaltowe uwzgledniaja:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do obrobki,

przygotowanie materiatéw,

ocene i przygotowanie podtozy,

demontaz przed robotami posadzkowymi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac,

wykonanie posadzki zywicznej,
naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdbw w sposob podany w specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposob usunigcia pozostatosci i odpadow),

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowah i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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